PeakTech®

Unser Wert ist messbar...

PeakTech® 5400

Instrukcja obstugi

IR - termometr punktu rosy



1. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace obstugi
urzadzenia

Ten produkt spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw Unii
Europejskiej dotyczacych zgodnosci CE: 2014/30/UE (kompatybilno$¢
elektromagnetyczna) i 2011/65/UE (RoHS).

Szkody spowodowane nieprzestrzeganiem ponizszych instrukcji sg
wykluczone z jakichkolwiek roszczen.

*  Nie nalezy wystawia¢ urzadzenia na dziatanie skrajnych temperatur,
bezposredniego $wiatta stonecznego, skrajnej wilgotnosci lub
wilgoci.

* Nie nalezy eksploatowa¢ urzadzenia w poblizu silnych pol
magnetycznych (silniki, transformatory itp.).

*  Unikaé¢ silnych wibracji urzadzenia.

*  Przechowywa¢ gorgce pistolety lutownicze z dala od bezposredniego
sgsiedztwa urzadzenia.

*  Przed rozpoczeciem pracy, urzadzenie powinno by¢ ustabilizowane
do temperatury otoczenia. (Wazne przy transporcie z zimnych do
cieptych pomieszczen i odwrotnie).

* Nie wprowadza¢ zadnych zmian technicznych w urzagdzeniu

*  Otwarcie urzgdzenia oraz prace konserwacyjne i naprawcze moga
by¢ wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowanych technikow
serwisu.

*  -Przyrzady pomiarowe nie powinny by¢ pozostawione w rekach
dzieci!

Czyszczenie urzadzenia

Urzadzenie czysci¢ tylko wilgotng, nie pozostawiajgcg widkien
Sciereczka. Uzywaj tylko dostepnych w handlu ptyndw do mycia naczyn.
Podczas czyszczenia nalezy uwaza¢, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie zadna ciecz. Moze to spowodowaé zwarcie i zniszczy¢
urzadzenie.




1.1 Klasyfikacja laseréw

To urzadzenie wytwarza widoczng wigzke laserowg klasy 2 wg EN
60825-1:2014, ktéra emitowana jest z gornej czesci urzadzenia.
Urzadzenie to nalezy stosowaé wytacznie zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom oraz przestrzegac
ponizszych wskazowek bezpieczenstwa.

e Zurzadzeniem nalezy obchodzi¢ sie niezwykle ostroznie i unikac¢
fizycznego kontaktu z laserem. (Emisja wigzki laserowej)

e Nigdy nie kieruj wigzki lasera na ludzi lub zwierzeta i nie patrz
bezposrednio w laser sam, poniewaz moze to spowodowaé
powazne uszkodzenie oczu.

e Nalezy unika¢ uzywania lasera na wysokosci oczu i ewentualnych
odbi¢ od powierzchni odbijajacych $wiatto, takich jak szkto czy
polerowany metal.

e Nigdy nie kierowac¢ lasera na substancje gazowe lub pojemniki z
gazem. (ryzyko wybuchu)

e Uzytkowanie moze by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany
personel zgodnie z odpowiednimi przepisami prawnymi.

2. Specyfikacje ogélne

Ten termometr punktu rosy oferuje mozliwo$é bezkontaktowego pomiaru
temperatury powierzchni, wilgotnos$ci oraz okreslenia temperatury punktu
rosy. Posiada szeroki zakres opcji pomiarowych i taczy to z najprostszg
obstugg i najnowoczesniejszg technologia. Moze by¢ wszechstronnie
stosowany w przemysle, elektrotechnice, konserwacji i serwisie,
zapewnieniu jakosci, w budownictwie oraz w doradztwie energetycznym.

3 % - cyfrowy wyswietlacz LCD z pod$wietleniem

Pomiar wilgotnosci, temperatury powietrza i temperatury punktu rosy
Pomiar temperatury w podczerwieni do 260°C

Stosunek punktu pomiarowego 12 : 1 i podwdjny laser
Wspotczynnik emisji 0,95 staty

Szybki czas reakcji i wysoka doktadnosé

Bezpieczenstwo : EN 60825, klasa 2
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3. Elementy operacyjne

1




NoorwhE

8.

9.

Czujnik temperatury i wilgotnosci powietrza

Przycisk zwalniajgcy (ON/OFF)

Komora baterii

Podwojny laser znakujacy

Czujnik podczerwieni

LED do oceny dobrej/ztej

Wyswietlacz wilgotnosci, temperatury powietrza i temperatury
punktu rosy

Wyswietlanie wspétczynnika emisji (state 0,95)

Wskaznik temperatury powierzchni

10. Przycisk MODE
11. Przycisk do wtgczania lasera lub pods$wietlenia
12. Przycisk przetaczajacy °C / °F



4. Funkcje

4.1 Pomiar w podczerwieni

Tryb pomiaru IR jest odpowiedni do szybkiego i nieskomplikowanego
pozyskiwania warto$ci pomiarowych.

Nacisniecie przycisku spustowego powoduje wigczenie urzadzenia i
rozpoczecie pomiaru. Na wyswietlaczu pojawiajg sie dane pomiarowe
takie jak temperatura w podczerwieni, temperatura powietrza (AT),
wilgotno$¢ (RH), temperatura punktu rosy (DP).

Po zakonczeniu pomiaru nalezy ponownie nacisngé przycisk spustowy,
aby wylgczy¢ urzadzenie.

Podpowiedz:
Bardziej szczegotowe informacje na temat pomiaru temperatury za
pomocg wigzki podczerwieni zestawiliSmy w rozdziale 5.

4.2 LED dla oceny dobrej/ztej

Nad wys$wietlaczem umieszczona jest dioda LED, ktéra podczas pomiaru

moze $wieci¢ w trzech réznych kolorach:

- Jesli dioda $wieci sie na zielono, nie ma ryzyka powstania plesni.

- Jesli dioda swieci sie na zétto, istnieje zwigkszone ryzyko powstawania
plesni.

- Jesli dioda $wieci sig¢ na czerwono, istnieje ostre ryzyko rozwoju plesni
lub powierzchnia pomiarowa jest juz zaatakowana przez plesn.

Podpowiedz:
Jesli zadwieci sie zotta dioda, rozlegnie sie dodatkowy sygnat dzwiekowy.
Jesli zaswieci sie czerwona dioda, rozlegnie sie cigglty sygnat dzwiekowy.



4.3 Punkt rosy

Pomiar punktu rosy umozliwia szybkie i jednoznaczne wykrycie mostkow
termicznych i prawdopodobienstwa kondensacji na powierzchniach.
Stosunek temperatury powierzchni do wilgotnosci wzglednej (RH%)
moze by¢ wykorzystany do lokalizacji miejsc w mieszkaniach
zagrozonych np. ple$nia.

Nacisnigcie spustu rozpoczyna wyswietlanie danych pomiarowych takich
jak temperatura w podczerwieni, temperatura powietrza (AT), wilgotno$¢
(RH) i temperatura punktu rosy (DP).

Dodatkowo, po prawej stronie ekranu wyswietlany jest wykres stupkowy
punktu rosy, pokazujacy zmierzong warto$¢ temperatury IR w odniesieniu
do wilgotnosci wzglednej (RH%).

W idealnej sytuacji wyswietlacz jest na poziomie 0%. W chtodnych katach
pomieszczen lub innych mostkach termicznych oraz przy duzej
wilgotno$ci powietrza wyswietlacz wtedy szwankuje.

Dzieki temu pomiarowi mozna teraz podjaé srodki ostroznosci w celu
wyeliminowania mostkéw termicznych i wynikajgcych z nich wilgotnych
powierzchni.

Po zakonczeniu pomiaru ponownie naci$nij przycisk spustowy, aby
wytgczy¢ urzgdzenie.



5. Metoda pomiaru

PeakTech® 5400 posiada trzy wewnetrzne czujniki temperatury w
podczerwieni (IR), temperatury powietrza (AT) oraz wilgotnosci (RH%).

*  Punkt rosy (DP) jest obliczany ze stosunku temperatury powierzchni
(IR) do wilgotnosci wzglednej (RH%).

5.1 Stosunek punktéw pomiarowych IR

Laser Beam
Distance(D) to Spot Size (S) m”
i $100 P sensorBeam
300
600 1200 ™
D:S=12:1
D: Wspoiczynnik odlegtosci (Distance)
S: Wielko$¢ plamki (obszar reflektora)

Wspotczynnik punktu pomiarowego to stosunek odlegtosci od obiektu
pomiarowego do wielko$ci powierzchni pomiarowe;.

Im bardziej oddalamy sie od mierzonego obiektu podczas pomiaru w
podczerwieni, tym wiekszy staje sie¢ obszar pomiarowy. Moze to
prowadzi¢ do tego, ze wykrywany jest nie tylko pozadany obiekt, ale
réwniez czynniki srodowiskowe, co moze negatywnie wptyng¢ na wynik
pomiaru.

Im wigkszy stosunek punktéw pomiarowych, tym doktadniejszy pomiar na
wiekszych odlegtosciach.



6. Jak dziata urzadzenie

Ten termometr na podczerwien mierzy temperature powierzchni
obiektow. Specyficzny dla urzadzenia czujnik optyczny odbija i
przekazuje energie, ktéra jest zbierana i skupiana w detektorze.
Urzadzenie elektronicznie przektada informacje na temperature, ktéra
jest wyswietlana na wyswietlaczu. Laser stuzy do lepszego wykrywania
celéw, podczas pomiaru temperatury w trudno dostgpnych miejscach.

6.1 Pole pomiarowe

Upewnij sig, ze mierzony obiekt jest wigkszy niz punkt pomiarowy wigzki
podczerwieni. Im mniejsza powierzchnia obiektu docelowego, tym blizej
nalezy sie zblizy¢. Jesli doktadno$c¢ jest krytyczna w pomiarze, upewnij
sie, ze obiekt docelowy jest co najmniej dwa razy wiekszy niz punkt
pomiarowy wigzki podczerwieni.

6.2 Odlegtos¢ i punkt laserowy

Wraz ze wzrostem odlegtosci od celu, punkt pomiarowy IR na mierzonej
powierzchni staje sie wigkszy.

6.3 Pomiar zrédta ciepta

Aby znalez¢ zrddto ciepta, wyceluj termometr na zewngtrz mierzonego
obszaru, a nastgpnie przesuwaj kropki lasera w gore i w dot, az zmierzysz
zrodto ciepta.

Uwaga:

1. Nie nadaje sie do pomiaréw na btyszczacych lub polerowanych
powierzchniach metalowych (np. stal nierdzewna, aluminium itp.).
Patrz tabela wspotczynnikéw emisji.

2. Urzadzenie nie moze dokonywa¢ pomiaréw przez przezroczyste
powierzchnie, takie jak szklo. Zamiast tego mierzona jest
temperatura powierzchni samego szkia.

3. Kurz, dym, para itp. mogg uniemozliwi¢ doktadny pomiar, poniewaz
optyka urzadzenia jest przestonigta.



7. Wskaznik emisji

W przypadku pomiaru temperatury w podczerwieni nalezy uwzglednié¢
rézne warunki powierzchniowe, poniewaz majg one wpltyw na wynik
pomiaru. Wspdiczynnik emisji opisuje charakterystyke odbijania $wiatta
przez dany materiat. Im bardziej matowy i ciemny obiekt, tym
doktadniejszy pomiar.

Pomiar na bardzo btyszczacych, odbijajgcych swiatto lub przezroczystych
przedmiotach zafatszuje wynik pomiaru. W takim przypadku zaleca sie
zabarwienie miejsca na mierzonym przedmiocie na kolor matowo-czarny
lub przyklejenie do niego matowo-czarnego paska samoprzylepnego, na
ktérym po regulacji mierzy sie temperature.

Wiegkszo$¢ organicznych, kolorowych lub utlenionych powierzchni ma
wspotczynnik emisji 0,95, wiec jest to ustawienie domysine.

W ponizszej tabeli mozna zobaczy¢ wskazniki emisji dla réznych
materiatow:

Materiat Tekstura Temperatura Emisja -
Czynnik (g)
polerowana 50°C do 100°C 0,04 do 0,06
ggwl’;ffcﬁa 20°C do50°C | 0,06 do 0,07
Aluminium Silnie utlenione 50°C do 500°C 0,2do 0,3
Brgz aluminiowy 20°C 0.6
Tlenek glinu, proszek | Normalna 0.16
aluminiowy temperatura |

matowy, sfatygowany | 20°C do 350°C 0.22

utlenia sig w o R
temperaturze 600°C 200°C do 600°C | 0,59 do 0,61

Brass polerowana 200°C 0.03
obrabiane papierem o
Sciernym 20°c 02
polerowana 50°C 0.1
Brazowy

Porowate i szorstkie 50°C do 150°C 0.55
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50°C

0.1
Chrom olerowana 500°C do
P 1000°C 0,28 do 0,38
prasa polerowana 20°C 0.07
Polerovyane ) 80°C 0.018
elektrolitycznie
Rozdrobnione normalna 0.76
Miedz elektrolitycznie temperatura i
) 1100°C do
roztopiony 1300°C 0,13 do 0,15
utlenione 50°C 0,6 do 0,7
oksydowany i czarny | 5°C 0.88
z czerwonym rusztem | 20°C 0,61 do 0,85
Polerowane 175°C do 225°C | 0,05 do 0,06
elektrolitycznie
qb.rablane papierem 20°C 0.24
Iron sciernym
utlenione 100°C 0.74
125°C do 525°C | 0,78 do 0,82
walcowane na goragco | 20°C 0.77
walcowane na gorgco | 130°C 0.6
Bakelit 80°C 0.93
czarny, matowy 40°C do 100°C 0,96 do 0,98
czarny, wysoki
Lakier potysk, natryskiwany | 20°C 0.87
na zelazo
zaroodporne 100°C 0.92
biaty 40°C do 100°C 0,80 do 0,95
- 20°C do 400°C 0,95 do 0,97
Zastosowanie na
Lampa czarna | powierzchniach 50°C do 1000°C | 0.96
statych
ze szklankg wody 20°C do 200°C 0.96
normalna
czarny temperatura 0.90
czarny, matowy dto. 0.94
Papier zielony dto. 0.85
czerwony dto. 0.76
Biaty 20°C 0,7do 0,9
2olty normalna 072
temperatura
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20°C do 100°C

250°C do 0,94 do 0,91
o 0,87 do 0,72
Szkio - 1000°C
1100°C do
1500°C 0,7 do 0,67
matowy 20°C 0.96
Tynk - 20°C 0,8do 0,9
oszroniony 0°C 0.98
Lody gladka 0°C 0.97
Limonka - normaina 0,3do 0,4
temperatura
Marmur szarawy, polerowany | 20°C 0.93
Mica gruba warstwa normalna 0.72
temperatura
glazurowany 20°C 0.92
Porcelana . normalna
biaty, btyszczacy temperatura 0,7 do 0,75
Guma twardy 20°C 0.95
miekki, szary, szorstki | 20°C 0.86
Piasek - normalna 0.6
temperatura
czarny, matowy 75°C do 150°C 0.91
czarny, btyszczacy,
Szelak aplikacja na stopie 20°C 0.82
cyny
szary, oksydowany 20°C 0.28
utlenione w 200°C 200°C 0.63
Lead czerwony, pudrowy 100°C 0.93
Siarczan otowiu, normalna
proszek temperatura 013do 0,22
Merkury wylgcznie 0°C do 100°C 0,09do 0,12
- 600°C do 0,08 do 0,13
. 1000°C
Molibden 200°C do
Przewdd grzejny 2500°C 0,10 do 0,30
Drut, czysty 280?(3 do 0.65
Chrom 1000°C 0,71 do 0,79
Drut, oksydowany 50°C do 500°C 0,95 do 0,98
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absolutnie czysty, 100°C 0.045
wypolerowany 200°C do 400°C | 0,07 do 0,09
utlenione w 600°C 200°C do 600°C | 0,37 do 0,48
- 200°C do
Nikiel Drut 1000°C 0,1do 0,2
500°C do 650°C
Nikiel utleniony 1000°C do 83? gg 822
1250°C ’ '
1000°C do
- 1500°C 0,14 do 0,18
Czysty polerowany 200°C do 600°C | 0,05do 0,10
) . 900°C do
Platinum Paski 1100°C 0,12 do 0,17
Drut 50°C do 200°C 0,06 do 0,07
500°C do
Drut 1000°C 0,10 do 0,16
Srebrny Czysty polerowany 200°C do 600°C | 0,02 do 0,03
Stop (8% niklu, 18% o
chromu) 500°C 0.35
ocynkowany 20°C 0.28
utlenione 200°C do 600°C | 0.80
L . 50°C 0.88
Silnie utlenione 500°C 0.98
Swiezo zwiniete 20°C 0.24
szorstka, plaska 50°C 0,95 do 0,98
powierzchnia
rdzawy, czerwony 20°C 0.69
Stal 950°C do
Blacha 1100°C 0,55 do 0,61
B_Iacha stalowa, 20°C 011
niklowana
750°C do
Blacha, polerowana 1050°C 0,52 do 0,56
Blacha walcowana 50°C 0.56
nierdzewny, 700°C 045
walcowany
nierdzewny, 700°C 0.70
piaskowany
odlew 50°C 0.81
1000°C 0.95
Zeliwo plyn 1300°C 0.28
utlenione w 600°C 200°C do 600°C | 0,64 do 0,78
Polerowany 200°C 0.21
Tin prasa polerowana 20°C do 50°C 0,04 do 0,06
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200°C 0.40
utleniany w 540°C 500°C 0.50
Tytan 1000°C 0.60
200°C 0.15
polerowana 500°C 0.20
1000°C 0.36
200°C
o 0.05
Wolfram - 800 c e 0.1d0 0,16
Przewdd grzejny 3300°C 0.39
utlenione w 400°C 400°C 0.11
owierzchnia 1000°C do
Cynk Hileniona 1200°C 0,50 do 0,60
polerowana 200°C do 300°C | 0,04 do 0,05
Blacha 50°C 0.20
Tlenek cyrkonu, normalna 0.16 do 0.20
Cyrkon prosze_k temperatura ! !
Krzemian cyrkonu, normalna 0.36 do 042
proszek temperatura ! !
Blackboard 20°C 0.96
Papier 40°C do 400°C 0,93 do 0,95
Azbest Proszek normalna 0,40 do 0,60
temperatura
tupek 20°C 0.96
Przewdd grzejny ﬂggog do 0.53
Wegel oczyszczony (0,9%
d ! 100°C do 600°C | 0,81 do 0,79
popiotu)
normalna
Cement - temperatura 0.54
Charcoal Proszek normalna 0.96
temperatura
Dzwiek spalony 70°C 0.91
Tkanina czarny 20°C 0.98
Ebonit - normalna 0.89
temperatura
Zel smarujgcy | Szorstki 80°C 0.85
normalna
Kz Granulat w proszku tempe:atura 0.48
normalna
Krzem, proszek temperatura 0.30
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0°C do 100°C

Zuzel Kociot 200°C do 097 00,93
1200°C ! !
Snieg - - 0.80
Stucco szorstki, spalony 10°C do 90°C 0.91
Smota Papa 20°C 0,91 do 0,93
Woda Warstwa na 0°C do 100°C | 0,95 do 0,98
powierzchni metalu
20°C 0.85
Fireclay 1000°C 0.75
1200°C 0.59
ognioodporny, ......... 1000°C 0.46
Cegta ogniotrwate, silnie 500°C do
g ogzyszczone 1000°C 0,80 do 0,90
Ogniotrwate, stabo 500°C do
wgsadzane 1000°C 0.65do 0,75
Krzem (95% Si0?) 1230°C 0.66
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. Dane techniczne

Wyswietl

3 Yo-cyfrowy, dwuwierszowy
wys$wietlacz LCD z pod$wietleniem

Zakres pomiarowy

-50 ~ 260 °C

Kolejno$¢ pomiarow

2,5 x / sekunde

Urzadzenie do wytwarzania
wigzki laserowej

Czuto$¢ spektralna 8 ~14um
Wspotczynnik emisji 0,95 (warto$¢ stata)
Klasa 2,

Wyjscie < 1 mW,
Dtugos¢ fali 630 - 670 nm

Stosunek
pomiarowych

punktéw

12:1

Zakres temperatury pracy

0°C - 50°C (32°F ... 122°F)

Zakres temperatury
przechowywania

-10°C - 60°C (14°F ... 140°F)

Wilgotno$¢ wzgledna

10 - 90% (bez kondensaciji)

Zasilanie 9V - Bateria
Wymiary (WxHxD) 62 x 182 x 92 mm
Waga 160 g
8.1 Specyfikacje
Zasieg podczerwieni
Zakres pomiarowy Rezolucja Doktadno$¢
-50 ... +0°C (-58 ... +32°F) 01°C/°F +/- 3,5°C
0...+260°C (32 ... 500°F) ' +/-1,0% + 1°C
Uwaga!

Okreslona doktadno$é podawana jest w temperaturze od 18°C do 28°C i

wilgotnosci mniejszej niz 80%.

Pole widzenia:

Upewnij sig, ze mierzony cel jest wiekszy od wigzki lasera. Im mniejszy
cel, tym blizej nalezy sie do niego zblizy¢. Jesli doktadnos¢ nie jest
podana, upewnij sig, ze cel jest 2 x wiekszy niz wigzka lasera.
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Temperatura powietrza

Wyswietlanie AT
skrétu
Zakres pomiarowy 0..+50°C
Doktadnosc¢ Max. Zakres pomiarowy:
Odchylenie
+/- 0.5°C 10...40°C
+/- 1.0°C inne
Wilgotnos¢ wzgledna
Wyswietlanie RH%.
skrétu
Zakres pomiarowy 0...100%
Doktadnosc¢ Max. Zakres pomiarowy:
Odchylenie
+/- 3% 40% ... 60%
+/- 3.5% 20% ... 40% ;
60% ... 80%
+/-5% 0% ... 20 % ;
80% ... 100%

Temperatura punktu rosy

Wyswietlanie DP

skrétu

Zakres pomiarowy 0...+50°C

Dokfadnos¢ Max. Zakres pomiarowy:
Odchylenie
+/- 0.5°C 10 ... 40°C
+/-1.0°C inne
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9. Konserwacja urzadzenia

* Nie nalezy przechowywac¢ ani obstugiwa¢ urzadzenia w miejscach, w
ktérych bedzie ono narazone na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych przez dtuzszy czas.

* Urzadzenie moze by¢ otwierane i naprawiane wytacznie przez
wykwalifikowany personel.

9.1 Wymiana baterii

Symbol "CH " na wySwietlaczu jest pewnym wskaznikiem
niewystarczajgcego  napigcia baterii. Wiarygodne pomiary sg
gwarantowane tylko przez kilka godzin po pierwszym pojawieniu sig
symbolu "8 ". Nalezy jak najszybciej wymieni¢ baterie.

W tym celu nalezy otworzy¢ pokrywe komory baterii (patrz rysunek
ponizej), wyja¢ zuzyta baterie z komory baterii i wiozy¢é nowg. Ponownie
zamknij pokrywe komory baterii i zatrzasnij ja na swoim miejscu.

Uwagal!! Zuzyte baterie sg odpadami niebezpiecznymi i nalezy je
umieszczac w przeznaczonych do tego celu pojemnikach do zbiérki.

S

v ’“'Hbc
5 he
Fanon e Sd00
S et
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Uwagi dotyczace ustawy o bateriach

Baterie wchodzg w zakres dostawy wielu urzadzen, np. do obstugi
pilotéw. Baterie lub akumulatorki mogg by¢é réwniez na state
zainstalowane w samych urzadzeniach. W zwigzku ze sprzedazg tych
baterii lub akumulatorkéw jestesmy zobowigzani jako importer na mocy
ustawy o bateriach do poinformowania naszych klientéw o:

Zuzytych baterii nalezy pozby¢ sie zgodnie z przepisami prawa -
wyrzucanie do odpadéw domowych jest wyraznie zabronione na mocy
ustawy o bateriach - w miejskim punkcie zbiorki lub bezptatnie zwrécic je
do lokalnego sprzedawcy. Otrzymane od nas baterie mozna po zuzyciu
bezptatnie zwréci¢ na adres podany na ostatniej stronie lub odestaé
pocztg z wystarczajgca iloscig przesytek.

Baterie zawierajgce substancje szkodliwe oznacza sie znakiem
sktadajgcym si¢ z przekreslonego kosza na $mieci i symbolu
chemicznego (Cd, Hg lub Pb) metalu ciezkiego, ktéry decyduje o
zakwalifikowaniu ich jako zawierajgcych substancje szkodliwe:

cd’ Hg® Ph?
"Cd" oznacza kadm.
"Hg" oznacza rtec.
"Pb" oznacza otéw.

wh e

19



Wszelkie prawa zastrzezone, w tym prawa do tlumaczenia, przedruku i
reprodukcji niniejszej instrukcji lub jej cze$ci.

Reprodukcje wszelkiego rodzaju (fotokopia, mikrofilm lub inna metoda)
sg dozwolone tylko za pisemng zgodg wydawcy.

Ostatnia wersja w momencie druku. Zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania zmian technicznych w urzgdzeniu w trosce o postep.

Niniejszym  potwierdzamy, ze wszystkie urzgdzenia spetniajg
specyfikacje podane w naszych dokumentach i sg dostarczane
skalibrowane fabrycznie. Zalecane jest powtérzenie kalibracji po uptywie
1 roku.
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