PeakTech’

Unser Wert ist messbar...

PeakTech® 4950

Instrukcja obstugi

Termometr na podczerwien z wejsciem
K-Type



1. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace obstugi
urzadzenia

Ten produkt spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw
Unii Europejskiej dotyczgcych zgodnosci CE: 2014/30/UE
(Kompatybilnos¢  elektromagnetyczna), 2011/65/UE
(RoHS).

Niniejszym potwierdzamy, ze ten produkt jest zgodny z
zasadniczymi  normami  ochrony  okre$lonymi w
Instrukcjach Rady dotyczgcych dostosowania przepiséw
administracyjnych dla Zjednoczonego Krolestwa w
zakresie kompatybilnosci elektromagnetycznej z 2016 r.
oraz w przepisach dotyczgcych sprzetu elektrycznego
(bezpieczenstwo) z 2016 r.

ca C€

Szkody spowodowane nieprzestrzeganiem ponizszych
instrukcji sg wykluczone z jakichkolwiek roszczen.

*  Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie skrajnych
temperatur, bezposredniego $wiatta stonecznego,
skrajnej wilgotnosci lub wilgoci.

* Niezwykle ostroznie obchodzi¢ sie z urzadzeniem,
gdy jest ono witgczone (emisja wigzki laserowej).

* Nigdy nie kieruj wigzki lasera w strone oka

* Nie kieruj wiagzki lasera na substancje gazowe lub
pojemniki z gazem (ryzyko wybuchu).

* Utrzyma¢ wigzke lasera z dala od obiektow
odbijajacych swiatto (ryzyko uszkodzenia oczu).

* Unika¢ kontaktu z wigzka laserowa (nie narazac
ciala na emisje wiazki laserowej).

* Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia w poblizu silnych pél
magnetycznych (silniki, transformatory itp.).



Unika¢ silnych wibracji urzadzenia.

Przechowywac¢ gorgce pistolety lutownicze z dala od
bezposredniego sgsiedztwa urzgdzenia.

Przed rozpoczeciem pracy, urzadzenie powinno byc¢
ustabilizowane do temperatury otoczenia. (Wazne przy
transporcie z zimnych do cieptych pomieszczen i
odwrotnie).

Nie wprowadza¢ zadnych zmian technicznych w
urzadzeniu

Tylko wykwalifikowani serwisanci mogg otwierac
urzgdzenie i przeprowadza¢ prace konserwacyjne i
naprawcze.

Przyrzady pomiarowe nie powinny by¢ w rekach
dzieci!

Czyszczenie urzadzenia

Urzadzenie czysci¢ tylko wilgotna, nie pozostawiajgcg
wiokien Sciereczkg. Uzywaj wytgcznie dostepnych w
handlu ptynéw do mycia naczyn. Podczas czyszczenia
nalezy zwréci¢ uwage, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie zadna ciecz. Moze to doprowadzi¢ do zwarcia
i zniszczenia urzadzenia.

2. Ogolne

Precyzyjny, bezkontaktowy pomiar temperatury
Dodatkowy pomiar za pomocg czujnika temperatury
typu K

Znakowanie celdw wigzkg laserowg

Funkcja automatycznego zatrzymania wartosci
pomiarowej (data hold)

Automatyczne wytgczanie

Wyswietlanie temperatury opcjonalnie w °C lub °F
Regulowana wartos¢ emisji od 0,10 do 1,0



Wyswietlanie warto$ci maksymalnej, minimalnej,
réznicy i Sredniej

Wielofunkcyjny wyswietlacz z podswietleniem
Automatyczny wybér zakresu

Opcjonalne pomiary ciggte przez blokade spustu
Funkcja alarmu dla regulowanych temperatur
minimalnych i maksymalnych

. Potaczenia i elementy sterujace na urzadzeniu
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. czujnik podczerwieni

. wigzka laserowa

. wyswietlacz LCD

. klawisz strzatki w dot

. przycisk strzatki w gore

. Przycisk MODE

. przycisk zasilania lasera/ pod$wietlenia
. przycisk ON/HOLD (spust migawki)

. uchwyt

. komora baterii



3.1 Symbole
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. wyswietlacz pomiarowy SCAN

. zatrzymanie danych

. automatycznie dostepny wskaznik emis;ji

. wskaznik emis;ji

. blokada spustu i symbole lasera

. temperatura °C/°F

. wskaznik stanu baterii

. ikony alarméw dla ustawionej gérnej i dolnej czesci
Wartos$ci graniczne temperatury

~
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9. Odczyt temperatury z funkcji: MAX, MIN,DIF, AVG,
HAL, LAL i TK
10. wyswietlacz dla EMS, MAX, MIN, DIF, AVG, HAL,
LAL oraz TC

11. aktualnie mierzona warto$¢ temperatury



3.2 Przyciski

PR

klawisz strzatki w gore (dla EMS, HAL, LAL)
Przycisk MODE, aby wybra¢ zgdang funkcje.
laser/podswietlenie - przycisk zasilania
klawisz strzatki w dét (dla EMS, HAL, LAL)



3.3 Funkcije przycisku trybu pracy

Termometr na podczerwien PeakTech 4950 jest
wyposazony w dodatkowe funkcje pomiarowe, takie jak
wartos¢ maksymalna, wartos¢ minimalna, warto$¢
réznicowa i pomiar wartosci sredniej. Wartosci te sg
automatycznie rejestrowane i zapisywane dla kazdego
pomiaru. Mozna je wywota¢ za pomocg przycisku MODE
do momentu przeprowadzenia nowego pomiaru.

Za pomoca przycisku MODE mozna réwniez wybrac
funkcje HAL ( regulowana gérna granica mierzonej
temperatury ), LAL (regulowana dolha granica mierzonej
temperatury) oraz EMS (regulowany wspétczynnik emisji).

Poprzez nacisniecie przycisku MODE mozna wywota¢ lub
ustawi¢ kolejno wszystkie funkcje. Dodatkowo PeakTech
4950 jest wyposazony w wyswietlacz zewnetrznie
podtgczonego czujnika temperatury typu K, ktérego
zmierzone wartosci mogg by¢é wyswietlane za pomocg
funkcji TK.

Na ilustracji przedstawiono wszystkie funkcje, ktore
mozna wywota¢ za pomocg przycisku MODE:



1. Przetacznik przetgczajgcy °C/°F
2. Przetgcznik blokady uruchamiania ON/OFF
3. Przetagcznik funkcji alarmu ON/OFF



*  Wybierz jednostke temperatury °C lub °F za
pomocg przetgcznika °C/°F (1).

* W przypadku pomiaréw ciggltych mozna wtgczy¢
przefacznik blokady spustu (2). Urzadzenie
PeakTech 4950 musi by¢ wtedy wtaczony tylko
raz za pomoca spustu, aby rozpoczg¢ pomiar
ciggty.

*  Aby aktywowac¢ funkcje alarmu (sygnat
akustyczny), wigczy¢ przetgcznik funkcji alarmu

@3).
4. Warunki pomiaru
Aby zmierzy¢ temperature, nalezy trzymac¢ czujnik IR w

kierunku mierzonego obiektu. Réznice w temperaturze
otoczenia sg automatycznie kompensowane.

Prosze zwroéci¢ uwage !
W przypadku duzych réznic w temperaturze otoczenia, do
kompensacji moze by¢é wymagane nawet 30 minut.
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Pomiedzy pomiarami wysokiej i niskiej temperatury nalezy
zrobi¢ kilkkuminutowg przerwe. Czas ten jest potrzebny
jako "czas chtodzenia" przez czujnik IR. Nie
przestrzeganie tego czasu moze wptyng¢ na doktadnosé
pomiaru.

5. Bezstykowe pomiary w podczerwieni

5.1 Wiaczanie/wylaczanie urzadzenia

1. Wykona¢ pomiar naciskajgc przycisk ON/HOLD

2. Odczyta¢ zmierzong warto$¢ na wyswietlaczu LCD.
Urzadzenie wytacza sie automatycznie po okoto 7
sekundach od zwolnienia przycisku ON/HOLD.

5.2 Wybér temperatury

1. Aby wybra¢ jednostke temperatury (°C/°F), nalezy
najpierw wtgczyc¢ urzadzenie przyciskiem ON/HOLD, a
nastepnie nacisng¢ przycisk przetgczania °C lub °F.
Wybrana jednostka pomiaru temperatury jest
wyswietlana.

5.3 Funkcja zatrzymania _wartosci pomiarowej
Zatrzymanie danych

1. Nacisniecie przycisku ON/HOLD powoduje
"zamrozenie"  wskazania  aktualnie = mierzonej
temperatury.
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2. Po zwolnieniu przycisku ON/HOLD aktualnie mierzona

wartos¢ temperatury zostaje zamrozona na ok. 7
sekund.

5.4 Podswietlenie LCD

1.

Aby wiaczy¢ podswietlenie ekranu LCD, nalezy
postepowaé zgodnie z opisem:

Wigcz urzgdzenie za pomocg przycisku ON/HOLD.

Nacisnij przycisk BACKLIGHT. Podswietlenie
zostanie wigczone.

Aby wytaczy¢ podswietlenie, ponownie nacisnij
przycisk BACKLIGHT.

5.5 Wiagczanie promienia lasera

1.

Aby wigczy¢ wigzke lasera, nalezy jednoczesnie
nacisng¢ przycisk ON/HOLD i przycisk LASER.

Nacisnij ponownie przycisk LASER, aby wytgczyé
wigzke lasera.
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5.6 Opis wigzki laserowej
Distance (D) to Spot Size (S) Laser Beam

inch
12@36 2,0@60 -
0 4@12 —

e
==L ) S
T e N
10@300
30@900 50@1500 Sensor
mm Beam
< D —
D= Wspotczynnik odlegtosci (obszar Swiecenia
wigzki w funkcji odlegtosci) w
zaleznosci od odlegtosci) 30 : 1
S= Srednica wigzki laserowej 16 mm
1In=25cm 6 In=15cm
2In=5cm 12In=30cm
4In=10cm 24 In=60cm
6. Dane techniczne
Wyswietl 3% cyfry, wyswietlacz LCD z

podswietleniem

Zakres pomiarowy -50°C...850°C (-58°F...1562°F)

Kolejnos¢ pomiaréw | ok. 6 x/s (150ms)

Wytaczenie automatycznie po ok. 7 sekundach
Rezolucja 0,1°C/F, 1°C/F
Emisja 0,1 ~ 1,0 zmienna

Czutos¢ spektralna 8...14 um
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Urzadzenie do
wytwarzania wigzki
laserowej

Klasa 2, moc wyjsciowa < 1mW,
Dtugosc¢ fali 630 - 670 nm

Stosunek punktow
pomiarowych

30:1

Temperatura pracy-.
obszar

0..50°C/32..122°F

Wilgotnosé 10% - 90%
Zasilanie Bateria blokowa 9 V
Wymiary 47 x 180 x 100 mm (WxHXxD)
Waga 290 g
6.1 Specyfikacja termometru na podczerwien
Pomiary w
podczerwieni
Zakres -50 ... +850°C (-58 ... + 1562°F)
pomiarowy
Punkt pomiarowy- | 30: 1
wskaznik
Rezolucja 0,1°C (0,1°F)
Doktadnos¢
-50...-20°C +/-5°C
-20... +/-1,5% f.s.
+200°C +2,0°C
°C 200...538°C | +/-2,0% f.s.
+2,0°C
538...850°C | +/-3,5% f.s.
+5,0°C
-58...-4°F +/-9°F
°F -4..+392°F | +/-1,5% f.s.
+3,6°F
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392 ... 1000°F | +/-2,0% f.s.
+3,6°F
1000 ... 1562°F | +/-3.5% f.s.
+9.0°F
Typ-K
Zakres -50 ... +1370°C (-58 ... + 2498°F)
pomiarowy
Rezolucja 0,1°C (-50 ... 1370°C)
0,1°F (-58 ... 1999°C)
1.0°F (2000 ... 2498°F)
Dokladnos¢
oC -50...1000°C | +-15%f.s. +3,0°C
1000...1370°C | +-15%f.s. +2,0°C
oF 58 ... +1832°F | +/-15%f.s. +5,4°F
1832...2498°F | +-1,5%f.s. +3,6°F

Uwaga: Okreslona doktadno$¢ podana jest w
temperaturze od 18°C do 28°C i wilgotno$ci mniejszej niz
80%.

Wydanie: 0 -1 zmienna

Pole widzenia: Upewnij sig, ze mierzony cel jest wigkszy
niz wigzka podczerwieni. Im mniejszy cel, tym blizej
powinienes by¢. Jesli doktadnos¢ nie jest podana, upewnij
sie, ze cel jest 2 x wigkszy niz wigzka podczerwieni.

7. Wymiana baterii

Symbol "Bat" na wyswietlaczu jest pewnym wskaznikiem

niewystarczajgcego napiecia baterii. Wiarygodne pomiary
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sg gwarantowane tylko przez kilka godzin po pierwszym
pojawieniu sie symbolu "Bat". Nalezy jak najszybciej
wymieni¢ baterie.

W tym celu nalezy zdjg¢ pokrywe komory baterii (patrz
rysunek ponizej), wyja¢ zuzytg baterie z komory baterii i
wiozy¢é nowg baterie. Zatéz ponownie pokrywe komory
baterii i zabezpiecz ja.

Uwaga !!! Zuzyte baterie sg odpadami niebezpiecznymi i
nalezy je umieszcza¢ w przeznaczonych do tego celu
pojemnikach do zbiérki.
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Uwagi dotyczace ustawy o bateriach

Baterie wchodzg w zakres dostawy wielu urzgdzen, np. do
obstugi pilotéw. Baterie lub akumulatorki moga by¢
réwniez na state zainstalowane w samych urzgdzeniach.
W zwigzku ze sprzedaza tych baterii lub akumulatorkéw
jestesmy zobowigzani jako importer na mocy ustawy o
bateriach do poinformowania naszych klientéw o:

Zuzytych baterii nalezy pozby¢ sie zgodnie z przepisami
prawa - wyrzucanie do odpadéw domowych jest wyraznie
zabronione na mocy ustawy o bateriach - w miejskim
punkcie zbiorki lub bezptatnie zwréci¢ je do lokalnego
sprzedawcy. Otrzymane od nas baterie mozna po zuzyciu
bezptatnie zwroci¢ na adres podany na ostatniej stronie
lub odestaé pocztg z wystarczajgcg iloscig przesytek.

Baterie zawierajgce substancje szkodliwe oznacza sie
znakiem skfadajgcym sie z przekredlonego kosza na
$mieci i symbolu chemicznego (Cd, Hg lub Pb) metalu
ciezkiego, ktory decyduje o zakwalifikowaniu ich jako
zawierajgcych substancje szkodliwe:

cd' He* Po
1. "Cd" oznacza kadm.
2. "Hg" oznacza rtec.
3. "Pb" oznacza otéw.
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8. Jak dziata urzadzenie

Ten termometr na podczerwiehh mierzy temperature
powierzchni obiektéw. Specyficzny dla urzadzenia czujnik
optyczny odbija i przekazuje energie, ktora jest zbierana i
skupiana w detektorze. Urzadzenie elektronicznie
przektada informacje na temperature, ktora jest
wyswietlana na wysSwietlaczu. Laser stuzy do lepszego
wykrywania celéw, podczas pomiaru temperatury w trudno
dostepnych miejscach.

8.1. rejestrator danych

1. zapisywanie danych
Twdoj termometr moze przechowywacé do 20 odczytéw.
Zapisywana jest temperatura w podczerwieni oraz
zakres temperatur (° C lub ° F).

2. Podczerwien

Aby zapisa¢ dane z pomiaru w podczerwieni, nacisnij
spust. Przytrzymaj spust i naciskaj przycisk MODE, az
w lewym dolnym rogu wyswietlacza pojawi sie napis
LOG; zostanie wyswietlony numer lokalizacji pamieci.
Jesli w wybranym miejscu pamieci LOG nie zapisano
zadnych odczytéw, w prawym dolnym rogu
wys$wietlany jest napis "----". Wyceluj urzgdzenie w cel,
ktory chcesz zmierzyé. Nacisnij i przytrzymaj spust,
aby rozpoczaé pomiar w podczerwieni. Nacisngé
przycisk lasera / pods$wietlenia, aby zapisa¢ zmierzong
wartos¢ w wybranej lokalizacji pamieci LOG.
Zmierzona temperatura jest wyswietlana w prawym
dolnym rogu. Aby wybra¢ inng lokalizacje pamigci
LOG, nalezy nacisngc przyciski strzatek.
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3. Wyszukiwanie danych

Aby przywota¢ zapisane dane po wytagczeniu
urzadzenia, nalezy naciska¢ przycisk MODE, az w
lewym dolnym rogu pojawi sie napis LOG. Pod LOG
wy$wietlany jest numer lokalizacji pamieci LOG i
wysSwietlana jest zapisana temperatura dla tej
lokalizacji pamieci. Aby przejs¢ do innej lokalizacji
pamieci, nalezy nacisna¢ przyciski UP i DOWN.

4. Funkcja czyszczenia LOG
Funkcja "Log Clear" umozliwia szybkie wyczyszczenie
wszystkich zapisanych danych pomiarowych. Funkcji
tej mozna uzy¢ tylko wtedy, gdy w urzadzeniu wybrany
jest tryb LOG. Funkcji tej mozna uzyé¢, gdy dowolna
liczba miejsc w pamieci LOG zostata zajeta przez dane
pomiarowe.
Funkcje "LOG Clear" nalezy wybra¢ tylko wtedy, gdy
chcemy usung¢ wszystkie miejsca pamieci LOG, ktére
sg zajete w pamieci urzadzenia.
Funkcja "LOG clear" dziata w nastepujgcy sposob:
Gdy wybrany jest tryb LOG, nacisnij i przytrzymaj
spust. Nastepnie naciskaj przycisk DOL, az wyswietli
sie lokalizacja pamieci LOG "0".
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Podpowiedz:

Mozna to zrobi¢ tylko po nacisnieciu spustu. Dostep do
lokalizacji pamieci LOG "0" nie jest mozliwy po
nacisnieciu klawisza UP.

Gdy na wyswietlaczu widoczna jest lokalizacja pamieci
LOG "0", nalezy nacisng¢ przycisk lasera/
podswietlenia. Rozlega sie sygnat dzwiekowy i
lokalizacja pamieci LOG zostaje automatycznie
zmieniona na "1", co oznacza, ze wszystkie pamieci
LOG zostaty usuniete.

8.2 Pole pomiarowe

Upewnij sie, ze mierzony obiekt jest wiekszy niz punkt
pomiarowy lasera. Im mniejsza powierzchnia obiektu
docelowego, tym blizej nalezy sie zblizy¢. Jedli doktadnosé
jest krytyczna w pomiarze, upewnij sie, ze obiekt docelowy
jest co najmniej dwa razy wiekszy od plamki lasera.
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8.3 Odlegtos¢ i punkt laserowy

Wraz ze wzrostem odlegtosci od celu, plamka lasera na
mierzonej powierzchni staje sie wieksza.

8.4 Pomiar zrédta ciepta

Aby znalez¢ zrédio ciepta, wyceluj termometr na zewnatrz
mierzonego obszaru, a nastepnie przesuwaj punkt lasera
w gore i w dot, az zmierzysz zrodto ciepta.

Uwaga:

1. nie nadaje sie do pomiaréw na btyszczacych lub
polerowanych powierzchniach metalowych (np. stal
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nierdzewna, aluminium itp.). Patrz  tabela
wspotczynnikdw emisji.

2. Urzadzenie nie moze dokonywaé pomiaréw przez
przezroczyste powierzchnie, takie jak szkto. Zamiast
tego mierzona jest temperatura powierzchni samego
szkia.

3. kurz, dym, para wodna itp. mogg uniemozliwi¢
dokfadny pomiar, poniewaz optyka urzadzenia jest
przestonigta.

8.5 Jak zmierzy¢ emisyjnos¢ ?

Nacisnij przetagcznik ON/OFF. Wybierz funkcje EMS za
pomocag przycisku MODE oraz naci$nij i przytrzymaj
przycisk Laser/Backlight, az symbol "EMS" bedzie migat
po lewej stronie wyswietlacza LCD.

W gdrnym obszarze wyswietlacza LCD pojawia sig "¢ =--
". w srodkowym obszarze wyswietlacza LCD pojawia sie
temperatura w podczerwieni; w dolnym obszarze
wyswietlacza LCD pojawia sie temperatura typu K.
Ustawi¢ sonde typu-K na docelowej powierzchni i
sprawdzi¢ temperature tego samego punktu za pomocg
pomiaru w podczerwieni.

Gdy obie wartosci sg stabilne, nacisnij przycisk UP lub
DOWN, aby potwierdzi¢.

Ustalony wspotczynnik emisji obiektu pojawia sie
wowczas w gornym obszarze wyswietlacza LCD.

Nacisnij przycisk MODE, aby przej$¢ do normalnego trybu
pomiaru.

22



Podpowiedz:

1.

Jesli warto$¢ podczerwieni nie zgadza sie z
wartoscig TC lub jesli wartosci podczerwieni i TC
zostaty zmierzone w réznych punktach, nie zostanie
okreslony Zaden lub nieprawidtowy wspétczynnik
emisiji.

Temperatura mierzonego obiektu powinna byé
wyzsza od temperatury otoczenia.

Zwykle temperatura 100°C jest odpowiednia do
pomiaru  wspotczynnika  emisji z  wiekszg
dokfadnoscia.

Jezeli po pomiarze wspofczynnika emisji réznica
miedzy wartosciag podczerwieni (na  $rodku
wysSwietlacza LCD) a wartoscig TC (na dole
wyswietlacza LCD). wyswietlacza LCD) a wartoscig
TC (w dolnej czesci (na dole wyswietlacza) jest zbyt
duza, zmierzony bedzie niedoktadna. W takim
przypadku powtérz pomiar wspofczynnika emisiji.
nalezy powtorzyc.
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Emisja -

Materiat Tekstura Temperatura Czynnik (g)
Alu- polerowana 50°C do 100°C 0,04 do 0,06
minium
chropowata 20°C do 50°C 0,06 do 0,07
powierzchnia
Silnie utlenione 50°C do 500°C 0,2do 0,3
Braz aluminiowy 20°C 0.6
Tlenek glinu, proszek | Normalna 0.16
aluminiowy temperatura )
Brass | matowy, 20°C do 350°C 0.22
sfatygowany
utlenia sie w o o
temperaturze 600°C 200°C do 600°C 0,59 do 0,61
polerowana 200°C 0.03
(?b_rablane papierem | 5o~ 0.2
$ciernym
5razow polerowana 50°C 0.1
Porowate i szorstkie | 50°C do 150°C 0.55
polerowana so'c 01
Chrom 500°C do 1000°C | 0,28 do 0,38
Miedz prasa polerowana 20°C 0.07
Polerowane 80°C 0.018
elektrolitycznie
Rozdrobnione normalna
; - 0.76
elektrolitycznie temperatura
roztopiony 1100°C do 1300°C | 0,13 do 0,15
utlenione 50°C 0,6 do 0,7
oksydowany i czarny | 5°C 0.88
Iron z czerwonym 20°C 0,61 do 0,85
rusztem
Polerowane 175°C do 225°C | 0,05 do 0,06
elektrolitycznie
Qb_rablane papierem | 5o~ 0.24
$ciernym
utlenione 100°C 0.74
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125°C do 525°C

0,78 do 0,82

walcowane na

20°C

0.77

gorgco
walcowane na 130°C 0.6
gorgco
Emisja -
Materiat Tekstura Temperatura Czynnik (g)
Lakier Bakelit 80°C 0.93
czarny, matowy 40°C do 100°C 0,96 do 0,98
czarny, wysoki
potysk, natryskiwany | 20°C 0.87
na zelazo
zaroodporne 100°C 0.92
biaty 40°C do 100°C 0,80 do 0,95
Lampa o o
czama |- 20°C do 400°C 0,95 do 0,97
Zastosowanie na
powierzchniach 50°C do 1000°C 0.96
statych
ze szklankg wody 20°C do 200°C 0.96
Papier czarmy normalna 0.90
temperatura
czarny, matowy dto. 0.94
zielony dto. 0.85
czerwony dto. 0.76
biaty 20°C 0,7do 0,9
26ty normalna 0.72
temperatura
Szklo 20°C do 100°C 8'2‘7‘ gg 8’%
- 250°C do 1000°C ' '
1100°C do 1500°C 0,7 do 0,67
matowy 20°C 0.96
Tynk - 20°C 0,8do 0,9
Lody oszroniony 0°C 0.98
gtadka 0°C 0.97
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Limonka

normalna

0,3do 0,4
temperatura
Marmur | szarawy, polerowany | 20°C 0.93
Emisja -
Materiat Tekstura Temperatura Czynnik (g)
Mica gruba warstwa {]eor:g::g?ura 0.72
E(r)]rzel- glazurowany 20°C 0.92
. normalna

biaty, btyszczacy temperatura 0,7 do 0,75
Guma | twardy 20°C 0.95

miekki, szary, o

szorstki 20°C 0.86
Piasek | normalna 0.6

temperatura )

é‘éte" czarny, matowy 75°C do 150°C | 0.91

czarny, btyszczacy,

aplikacja na stopie 20°C 0.82

cyny
Lead szary, oksydowany 20°C 0.28

utlenione w 200°C 200°C 0.63

czerwony, pudrowy 100°C 0.93

Siarczan otowiu, normalna 0.13 do 0.22

proszek temperatura ' ’
Queck- |\ tacznie 0°C do 100°C 0,09 do 0,12
silver
Molyb- | - 600°C do 1000°C | 0,08 do 0,13
dan Przewod grzejny 700°C do 2500°C | 0,10 do 0,30
Chrom Drut. czvst 50°C 0.65

 C2ysty 500°C do 1000°C | 0,71 do 0,79
Drut, oksydowany 50°C do 500°C 0,95 do 0,98
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Emisja -

Materiat Tekstura Temperatura Czynnik (g)
Nikiel absolutnie czysty, 100°C 0.045

wypolerowany 200°C do 400°C 0,07 do 0,09

utlenione w 600°C 200°C do 600°C 0,37 do 0,48

Drut 200°C do 1000°C | 0,1do 0,2

Nikiel utleniony 500°C do 650°C 0,52 do 0,59

1000°C do 1250°C | 0,75 do 0,86

Platinu | - 1000°C do 1500°C | 0,14 do 0,18
m Czysty polerowany 200°C do 600°C 0,05 do 0,10

Paski 900°C do 1100°C | 0,12 do 0,17

Drut 50°C do 200°C 0,06 do 0,07

Drut 500°C do 1000°C | 0,10 do 0,16
Srebrny | Czysty polerowany 200°C do 600°C 0,02 do 0,03
Stal Stop (8% niklu, 18% 500°C 0.35

chromu)

ocynkowany 20°C 0.28

utlenione 200°C do 600°C 0.80

Silnie utlenione so'c 0.88

500°C 0.98

Swiezo zwiniete 20°C 0.24

szorstka, plaska 50°C 0,95 do 0,08

powierzchnia

rdzawy, czerwony 20°C 0.69

Blacha 950°C do 1100°C | 0,55 do 0,61

B_Iacha stalowa, 20°C 011

niklowana

Blacha, polerowana | 750°C do 1050°C | 0,52 do 0,56

Blacha walcowana 50°C 0.56

nierdzewny, 700°C 0.45

walcowany

nierdzewny, 700°C 0.70

piaskowany

27




Emisja -

Materiat Tekstura Temperatura Czynnik (g)
Zeliwo odlew 50°C 0.81
1000°C 0.95
ptyn 1300°C 0.28
utlenione w 600°C 200°C do 600°C 0,64 do 0,78
polerowana 200°C 0.21
Tin prasa polerowana 20°C do 50°C 0,04 do 0,06
Tytan 200°C 0.40
utleniany w 540°C 500°C 0.50
1000°C 0.60
200°C 0.15
polerowana 500°C 0.20
1000°C 0.36
Wolfram 200°C 0.05
600°C do 1000°C [ 0,1do 0,16
Przewdd grzejny 3300°C 0.39
Cynk utlenione w 400°C 400°C 0.11
powierzchnia 1000°C do 1200°C | 0,50 do 0,60
utleniona
polerowana 200°C do 300°C 0,04 do 0,05
Blacha 50°C 0.20
Z!rko- Tlenek cyrkonu, normalna 0,16 do 0,20
nium proszek temperatura
Krzemian cyrkonu, normalna 0,36 do 0,42
proszek temperatura




Wszelkie prawa zastrzezone, w tym prawa do
ttumaczenia, przedruku i reprodukcji niniejszej instrukcji
lub jej czesci.

Reprodukcje wszelkiego rodzaju (fotokopia, mikrofilm lub
inna metoda) sg dozwolone tylko za pisemng zgoda
wydawcy.

Ostatnia wersja w momencie druku. Zastrzegamy sobie
prawo do wprowadzania zmian technicznych w
urzgdzeniu w trosce o postep.

Niniejszym potwierdzamy, ze wszystkie urzgdzenia
spetniajg specyfikacje podane w naszych dokumentach i
sg dostarczane skalibrowane fabrycznie. Zalecane jest
powtdrzenie kalibracji po uptywie 1 roku.

PeakTech® 06/2023 Pt/JTh/Ehr.

PeakTech Priif- und Messtechnik GmbH
- Gerstenstieg 4 - DE-22926 Ahrensburg / Niemcy

B +49-(0) 4102-97398-80 =1 +49-(0) 4102-97398-99
B2 info@peaktech.de®) www.peaktech.de
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