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PeakTech® 5220

Instrukcja obstugi

Miernik grubosci powtok



1. Instrukcje bezpieczenstwa

Ten produkt spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw Unii Europejskiej
dotyczacych zgodnosci CE: 2014/30/UE (Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna),
2011/65/UE (RoHS).

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzen nalezy doktadnie przeczytac instrukcje
obstugi. Przy obstudze urzadzen nalezy bezwzglednie przestrzega¢ nastepujacych
wskazowek bezpieczenstwa. Szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania tych
instrukcji sg wykluczone z jakichkolwiek roszczen:

* Nigdy nie uzywaj urzadzenia, jesli nie jest ono catkowicie zamknigte.

* Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ urzadzenie, przewody pomiarowe i
inne akcesoria pod katem ewentualnych uszkodzen lub gotych lub zagietych
kabli i przewodow. W razie watpliwosci nie nalezy przeprowadza¢ zadnych
pomiaréw.

* Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ostrzezen umieszczonych na urzadzeniu.

* Nie nalezy wystawia¢ urzagdzenia na dziatanie skrajnych temperatur,
bezposredniego Swiatta stonecznego, skrajnej wilgotnosci lub wilgoci.

* Unikac¢ silnych wibraciji.

* Nie nalezy uzywac urzadzenia w poblizu silnych pdél magnetycznych (silniki,
transformatory itp.).

* Gorace pistolety lutownicze nalezy trzymac z dala od bezposredniego
sgsiedztwa urzadzenia.

* Przed rozpoczgciem pracy pomiarowej nalezy ustabilizowa¢ urzadzenie do
temperatury otoczenia (wazne przy transporcie z pomieszczen zimnych do
cieptych i odwrotnie).

* Wymien baterie, gdy tylko zapali si¢ symbol baterii "BAT". Brak zasilania z
baterii moze spowodowa¢ niedoktadne wyniki pomiaréw.

* Jesli nie zamierzasz uzywac urzadzenia przez dtuzszy czas, wyjmij baterig z
komory baterii.

* Nie nalezy dokonywa¢ zadnych zmian technicznych w urzgdzeniu.

* Obudowe nalezy regularnie czysci¢ wilgotng szmatkg i tagodnym
detergentem. Nie nalezy uzywac zracych, $ciernych srodkéw czyszczacych.

* To urzgdzenie nadaje si¢ wytgcznie do uzytku wewnatrz pomieszczen.

* Unikac¢ bliskosci substancji wybuchowych i fatwopalnych.

* Otwarcie urzadzenia oraz prace konserwacyjne i naprawcze moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych technikéw serwisu.

* - Przyrzady pomiarowe nie powinny znajdowac si¢ w rekach dzieci.

Czyszczenie urzadzenia

Urzadzenie czysci¢ tylko wilgotng, nie pozostawiajaca widkien $ciereczka. Uzywaj
wytgcznie dostgpnych w handlu ptyndw do mycia naczyn. Podczas czyszczenia
nalezy uwaza¢, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata si¢ zadna ciecz. Moze to
spowodowac zwarcie i zniszczy¢ urzadzenie.
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2. Wprowadzenie

Ten kompaktowy miernik moze by¢ stosowany do nieniszczgcego pomiaru grubosci
powtok niemagnetycznych, takich jak farba, lakier, chrom na stali oraz powtok
izolacyjnych na metalach niezelaznych, takich jak farba i anodowanie.

2.1 Wtasciwosci
. 128 * 128 wyswietlacz LCD, standardowe funkcje menu
. Dwa tryby pomiaru: pojedynczy i ciagly;
. Dwa tryby pracy grupy: bezposredni (DIR) i ogéiny (GEN)
Jesli zasilanie zostanie przerwane, wartosci pomiarowe sg tracone w
trybie bezposrednim (DIR), ale zachowywane w trybie og6lnym (GEN).
Dla kazdej grupy mozna zapisa¢ 80 odczytow

. Kalibracja punktu zerowego i kalibracja wielopunktowa (do 4 punktéw)
dla kazdej grupy

. Zapisane wartosci pomiarowe mozna przywotaé, usung¢ pojedynczo
lub usuna¢ catg grupe warto$ci pomiarowych

. Wyswietlanie statystyk: srednia, minimum, maksimum i odchylenie
standardowe

. Dostepne sa trzy metody pomiarowe: Auto, metoda pomiaru
magnetycznego oraz metoda pragdéw wirowych

. Ustawienie alarmu wartosci granicznych (wysokich lub niskich)

ustawianych dla kazdej grupy
. Automatyczne wytaczanie
. Interfejs USB do transmisji danych;
. Wskaznik stanu baterii i btedéw

2.2 Zastosowanie

To urzgdzenie pomiarowe zostato opracowane do nieniszczgcego, szybkiego i
precyzyjnego pomiaru grubosci powtok. Gtéwne zastosowania znajdujg si¢ w
dziedzinie ochrony przed korozja.

Jest to idealne rozwigzanie dla producentéw i ich klientdw, specjalistycznych
konsultantéw dla lakierni i galwanizerni, dla przemystu chemicznego,
samochodowego, stoczniowego i lothiczego, a takze dla inzynierii cigzkiej.
Nadaje si¢ do laboratorium, warsztatu i uzytku zewnetrznego.



2.3 Zasada pomiaru

Miernik grubosci powtok dziata na zasadzie indukcji magnetycznej lub na zasadzie
pradéw wirowych, w zaleznos$ci od zastosowanej sondy. Miernik ten posiada
wewnetrzng sonde F oraz sonde N.

Sonda F dziata na zasadzie indukcji magnetycznej i moze by¢ stosowana na
niemagnetycznych powtokach takich jak aluminium, chrom, miedz, cynk, farby i
lakiery, emalie, guma itp. na podiozu z Zelaza lub stali. Nadaje sie réwniez do
stopowej i hartowanej stali magnetycznej (ale nie nadaje sie do stali
austenitycznej).

Sonda N dziata na zasadzie pradéw wirowych i moze byé stosowana do pomiaréw
warstw izolacyjnych, takich jak farba, anodyzacja, ceramika itp. na metalach
niezelaznych, takich jak aluminium, miedz, cynkowe odlewy ci$nieniowe, mosigdz
itp. oraz na austenitycznych stalach nierdzewnych.

2.4 Rozpakowanie urzadzenia i sprawdzenie zakresu dostawy

Ostroznie wyjg¢ urzadzenie z opakowania i sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Zakres dostawy obejmuje:

1x miernik grubo$ci powtoki

1x podtoze aluminiowe

1x folia standardowa do kalibracji punktu zerowego i wielopunktowej
1x kabel USB

2x 1,5V bateria AAA

1x instrukcja obstugi

Wszelkie uszkodzenia lub brak czgsci nalezy niezwtocznie zgtosi¢
odpowiedzialnemu sprzedawcy.



3. Elementy sterujace i potaczenia na urzadzeniu
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1 Wyswietlacz LCD
2 Przycisk do funkcji kalibracji
3 Przycisk do wigczania i wytgczania urzgdzenia
4 - Przycisk

5 Lewy przycisk: Menu, Wybierz, OK

6 - Przycisk

7 Sonda pomiarowa

8 Folia standardowa

9 Pod ziemig

10 Keyway

11 Prawy przycisk: Anuluj, Wyj$cie, Wstecz, Pod$wietlenie)

12 Przycisk do kalibracji punktu zerowego

13 Interfejs USB




3.1 Opis Wyswietlacz
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Grupa obecnie uzytkowana (blok 1-4)

N

pomiarowa) Tl

Alarm dla ustawionej wartosci granicznej (wysoka lub niska warto$¢

Tryb czujnika: AUTO, FE, N-FE

Wyswietlanie aktualnej warto$ci pomiarowej

Wyswietlanie statystyk

Wyswietlacz do automatycznego wytgczania

Wyswietlacz dla istniejgcego potgczenia USB

Wskaznik niestabilnosci czujnika

Wskaznik stanu baterifliL / 1

Jednostki miary (um, mm, mils)

PPl oo|N|o|g|~|w

[l (=]

Rodzaj podioza (F = Zzelazne; N = niezelazne)




4. Specyfikacje

Typ czujnika F Typ czujnika N

Metoda pomiarowa

Metoda pradow

indukcja magnetyczna wirowych

Zakres pomiarowy

0...1300um (0 ... 51,2 mils)

Doktadnos¢

+(3,0% + 2 um)
+ (3,0% + 0,078 mils.

Rezolucja

1 pm (0 ... 999um)

0,01 mm (1000 .. 1300 pm)

0,01 mils (O ... 39,39 mils)

0,1 milsa (39,4 ... 51,2 milsa)

Kalibracja

Kalibracja od jednego punktu do czterech punktéw,
kalibracja punktu zerowego, kalibracja bazy

Grupy danych

Grupa bezposrednia (wartos$ci pomiarowe nie sg
zapisywane)

Cztery grupy ogdlne (warto$ci pomiarowe sg
zapisywane automatycznie)

UWAGA:

Kazda grupa posiada indywidualne statystyki,
ustawienia alarméw dla limitéw oraz ustawienia
kalibracji.

Statystyki

Liczba pomiaréw, warto$¢ $rednia, minimalna i
maksymalna oraz odchylenie standardowe

Jednostki miary

Um, mm, mils

Ustawienia alarmu

Uzytkownik moze ustawi¢ alarmy dla wysokich lub
niskich limitéw.

Na wyswietlaczu pojawia sie symbol alarmu
warto$ci graniczne;.

Minimalny promien
krzywizny (wypukty)

1,5 mm

Minimalny promien
krzywizny (wklesty)

25 mm

Minimalny zakres
pomiarowy

Srednica 6mm

Minimalna grubosé
podioza

0,5mm (0,02") 0,3 mm (0,012")

Wskaznik pomiaru

2x na sekunde

Interfejs

Mozliwos$¢ przesytania warto$ci pomiarowych
przez USB

Zasilanie

2x 1,5V baterie AAA

Temperatura pracy

0...+40°C (32 ... 104°F)
20 ... 80%RH




Temperatura -10 ... +70°C (14 ...158°F)
przechowywania 20 ... 80% RH

Wymiary 110 x 53 X 24 mm

Waga 1159

5. Tryb pomiarowy

5.1 Czynniki wptywajace na doktadnosé pomiaru
Przed przystgpieniem do obstugi urzgdzenia nalezy zapoznac¢ sie z czynnikami,

ktére moga mie¢ wptyw na doktadnosé pomiaru, aby uzyskac jak najlepsze wyniki
pomiaréw. Czynniki te sg takie jak wymienione ponizej.

P — Metoda Magnetyczna Metoda
p metoda pradow Zalecenie
Czynnik pomiaru wirowych
Wiasciwosci magnetyczne E Konieczna kalibracja

Wiasciwosci elektryczne

Konieczna kalibracja

Promien krzywizny

Patrz rozdziat 4.

Grubos$¢ materiatu Specyfikacéai )
—— przeprowadzenie

Wielko$¢ obiektu do " -

pomiaru E E kalibracji

Szorstka powierzchnia

Pozycja i ksztatt

Prébka zdeformowana

Unikaj pomiaréw na
materiatach, ktére sg
zbyt miekkie i cienkie

Kleje

Oczys$¢ sonde i badany
element

B &

Silne pola magnetyczne

Nie nalezy
przeprowadzac
pomiaréw w poblizu
silnych pél
magnetycznych

Temperatura i wilgotno$¢

Ponowna kalibracja
urzadzenia

Tryb pomiarowy

Uwaga, rozdziat 5.
Operacje pomiarowe

Wskaznik stanu baterii

Wymien baterie

Zuzycie sondy

Skontaktuj sie z
dealerem

AR B B
RN E




Obiekty pomiarowe powinny odpowiadac¢ obiektowi kalibracyjnemu pod wzgledem
wiasciwosci materiatowych i promienia krzywizny, aby uzyskac jak najlepsze wyniki
pomiaréw.

Ponadto promien krzywizny nie powinien spas¢ ponizej okreslonej wartosci
minimalnej podanej w specyfikacji (rozdziat 4).

Nalezy uwzgledni¢ minimalng grubos¢ celu oraz minimalny zakres pomiarowy
podany w specyfikacji (rozdziat 4). R6zne obiekty pomiarowe muszg by¢
skalibrowane przed pomiarem za pomocg urzadzenia (Zero / Multi-Point).

Aby uzyska¢ bardzo doktadne odczyty, zaleca sie kilkukrotne zapisywanie warto$ci
kalibracyjnych. W ten sposéb czujnik automatycznie okresli $rednig warto$¢
kalibracji. Bardzo doktadna kalibracja jest wyrazng zaletg podczas kalibracji na
nieréwnych i chropowatych powierzchniach.

Punkt, w ktérym ma by¢é wykonany pomiar, powinien by¢ zawsze zblizony do
punktu kalibracji, szczegélnie w przypadku naroznikdw i krawedzi matych
elementéw.

Wazna informacja:
Zatgczone plytki stuzg jedynie do sprawdzenia doktadnosci i nie sg przeznaczone
do kalibracji. Po uzyciu miernika nalezy go ponownie skalibrowac.



5.2 Podstawy obstugi pomiaréw

1)
2)

Przygotowac obiekt do pomiaru.
Umie$¢ miernik w odlegtosci co najmniej 5 cm od jakiegokolwiek metalu i
nacisnij przycisk(') , aby wigczy¢ miernik.

Podpowiedz:

3)

4)

5.
6.)

a)

b)

<)

Jesli wyswietlany jest komunikat@: , bateria jest w porzadku. Jesli

wyswietlany jest komunikatE , pojemnos$¢ baterii jest niska i pomiar
nie bedzie wiarygodny. Wymien baterie tak szybko jak to mozliwe.

Po pierwszym wigczeniu czujnik pracuje z ustawieniami fabrycznymi, w
tym z trybem pojedynczego pomiaru, trybem sondy AUTO i trybem
grupy bezposredniej (DIR) itp.

Jesli urzadzenie jest wigczone i znajduje sie w bezposrednim trybie
grupowym (DIR), obszar wyswietlania warto$ci pomiarowych jest
pusty. Jesli znajduje sie w ogélnym trybie grupowym (Genn, n = 1 do
4), wyswietlane sg ostatnie warto$ci zmierzone i warto$ci statystyczne.

Zapoznaj sig z rozdziatem 5, aby zdecydowac, czy nalezy skalibrowa¢
sonde.

Rozpocza¢ pomiar. Umiesci¢ sondg pionowo na mierzonym obiekcie i po
sygnale dzwigkowym (dla trybu pojedynczego pomiaru) ponownie
podnies¢ sonde. Na wyswietlaczu LCD pojawi sie ustalona warto$¢
pomiaru i jednoczes$nie zostanie zaktualizowana i wy$wietlona wartos¢
statystyki.

Przeprowadzi¢ kolejny pomiar zgodnie z opisem w punkcie 4

Naci$nij przycisk(') , aby wylaczy¢ urzadzenie. Jesli nie zostanie
wykonany zaden pomiar i nie zostanie nacisnigty zaden przycisk,
urzgdzenie wytgczy sie automatycznie po 3 minutach.

Podpowiedz:

1.

Istniejg trzy poziomy niestabilnosci (P ... rank 3; P ... rank 2; P. rank 1),
ktére sg wskazywane na wyswietlaczu LCD za pomocg symbolu. Gdy ten
symbol jest wyswietlany, sonda jest powaznie niestabilna i nie bedzie
wykonywac¢ dalszych pomiaréw, dopoki sonda nie bedzie znowu stabilna.
Jesli zmierzona zostanie podejrzana warto$¢, mozna jg usungg,
naciskajac przycisk .29

Po kazdym podniesieniu sondy nalezy odczeka¢ okoto 1 sekundy przed
rozpoczeciem kolejnego pomiaru.
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6. Interfejs uzytkownika

Menu - Tryb
b Root |
2 Betete Data >
Recall | 2
Browse Stat. »
3
i Limit >
Calibration | 2

1 1
5 6

Menu gtéwne

Podmenu

Aktywne wybrane podmenu

Wybér podmenu

Lewy przycisk, aby wybra¢ i potwierdzi¢

OO [W[IN|F-

Prawy przycisk, aby anulowa¢ wybér lub wyj$¢ z menu.

Tryb pomiarowy

AUTO
N
um

102

Mean 101um

Min 99um
Max 103um
@ @ o
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6.1 Opis klawiatury

2 1 3
= -
\cac| [ (D) | [zerg

Czujnik posiada tatwy w obstudze interfejs uzytkownika.

[

Przycisk do wigczania i wytgczania urzadzenia

A a. Aby wejs¢ do menu trybu pomiarowego
(® b. mozliwe dziatania w trybie menu (w tym "potwierdz",
"wybierz", "usun")
a. mozliwe dziatania w trybie menu (w tym "Anuluj", "Wstecz",
‘e) "Wyjdz")
b. Wigczanie i wytaczanie podéwietlenia, gdy aktywny jest tryb
pomiarowy
< ;/ a. Przewin wybor w gore
/ b. Zwiekszanie wartosci
AN a. Przewin wybor w dét
! b. Zmniejszanie wartosci
a. Nacisnij i przytrzymaj""“" , aby rozpoczg¢ kalibracje zera w
trybie kalibracji -
b. Nacisnij raz przycisk?=% , aby usunaé biezacy odczyt w
— trybie pomiarowym
ZERO c. Nacisnij raz przycisk"‘!“" , aby powrdci¢ z trybu menu do
~ trybu pomiaru. o
d.  Nacisnij i przytrzymayj przycisk‘“f‘d , a nastepnie nacis$nij
przycile o , aby wigczy¢ urzadzenie. Zostanie
przeprowadzony reset systemu i przywrécone zostang
ustawienia fabryczne.
Naciénij przycisk CAL, aby wejs¢ do trybu kalibracji lub

przetaczyc¢ sig z trybu kalibracji z powrotem do trybu pomiaru.
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6.2 Tryb pomiaru (pomiar pojedynczy lub pomiar ciagty)

Pojedynczy pomiar:

W trybie pomiaru pojedynczego umie$¢ sonde pionowo na badanym obiekcie. Po
sygnale dzwigkowym podnie$¢ urzagdzenie z mierzonego obiektu. Na wys$wietlaczu
pojawia sie ustalona warto$¢ pomiarowa, a wartosci statystyk sa odpowiednio
aktualizowane i wyswietlane.

Pomiar ciggty:

W trybie pomiaru ciggtego nalezy umiesci¢ sonde pionowo na mierzonym obiekcie.
Teraz pomiar odbywa sie w sposob ciggty w okreslonym cyklu, a zmierzona
warto$¢ jest stale aktualizowana.

Aby ustawi¢ zadany tryb pomiaru, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.) Nacisnij®', aby wej$¢ do trybu menu B

2) Aby wej$¢ do podmenu "Opcje", wybierz te pozycije za pomocg A~ lub- ¥
, a nastepnie nacisnij przycisk'®', aby potwierdzi¢ wybor. -

3.) Aby wejs¢ do podmenu "Tryb pomiaru", wybierz te pozycje za pomocg
lub< ¥ | a nastgpnie nacisnij przycisk . '* B

4.) Teraz wybierz zadany tryb pomiaru za pomocg " lub<¥ > i naci$nij*', aby
go zaakceptowad.
Uwaga: Za wybrang funkcjg pojawia si¢ symbol LA

5.) Naci$nij=® | aby wyjsé z trybu menu i powrécié do normalnej pracy
pomiarowej.

13



6.3 Tryb grupowy

Direct Group (DIR)

- jest przeznaczony do szybkich, okazjonalnych pomiaréw. W tym trybie dane sa
tymczasowo zapisywane w pamigci lotnej i sg tracone po wylaczeniu urzadzenia.
Zmierzone wartosci i statystyki mogag by¢ wyswietlane na ekranie LCD.

W pamieci roboczej mozna zapisa¢ do 80 odczytéw. Gdy pamiec robocza jest
petna, pomiary sg kontynuowane, ale najstarsze odczyty sg nadpisywane.

Z kazdym nowym zapisanym odczytem, statystyki sg réwniez aktualizowane i
wyswietlane.

Grupa og6lna (GEN: blok 1-4)

- W tym trybie dane sg zapisywane w pamigci roboczej i nie s tracone po
wytaczeniu urzgdzenia.
W pamieci miesci sie do 80 odczytow.
Gdy pamiec¢ jest petna, pomiary sg kontynuowane, a po lewej stronie odczytow
wyswietlany jest symbol "fl". Nowe odczyty nie sg zapisywane, a statystyki nie sg
aktualizowane.

UWAGA:

Kazda grupa (DIR lub GEN) ma indywidualne ustawienia dla wysokich / niskich
limitéw alarmowych, kalibracji zera i kalibracji wielopunktowej. Ustawienia te sg
zapisywane po zmianie przez uzytkownika.

Aby ustawi¢ zadany tryb grupowy, wykonaj nastepujace czynnosci:

1.)  Nacisnij®', aby wejs¢ do trybu menu N

2.)  Aby wejs¢ do podmenu "Opcje", wybierz te pozycje za pomocag A7 ub ¥
, a nastepnie nacisnij przycisk'®', aby potwierdzi¢ wybor. -

3.)  Aby wejs¢ do podmenu "Tryb pamigci”, wybierz te pozycje za pomocg
lub< ¥ | a nastgpnie nacisnij przycisk . '

4)  Teraz wybierz zgdany tryb przechowywania za pomoca” 4~ lub< ¥ i
nacisnij®’, aby je zaakceptowac.
Uwaga: Za wybrang funkcjg pojawia sig symbol "V ".

5.) Naciénij“"“" , aby wyjs$¢ z trybu menu i powréci¢ do normalnej pracy
pomiarowej.
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6.4. statystyki

Miernik oblicza statystyki niezaleznie dla kazdego zapisanego odczytu i grupy, w
tym $rednig, minimum, maksimum i odchylenie standardowe.

W trybie grupy bezposredniej (DIR) najstarsze odczyty sg usuwane po zapetieniu
pamieci, a nowe odczyty sg zapisywane i aktualizowane statystyki.

W trybie General Group Mode (GEN) nowe odczyty nie sg zapisywane, gdy pamie¢
jest petna, a statystyki nie sg aktualizowane. Jesli uzytkownik usunie okreslone
odczyty lub catg grupe odczytéw, statystyki sg rowniez aktualizowane.

Statystyki sg domysinie wy$wietlane na wyswietlaczu LCD.

6.5 Tryb sondy

Istnieja trzy tryby sondy: AUTO, FE i N-FE.

W trybie AUTO, sonda moze automatycznie okresli¢ rodzaj mierzonego podtoza. W
trybie FE, sonda moze wykonywa¢ pomiary tylko na podtozach magnetycznych.

W trybie N-FE sonda moze dokonywac¢ pomiaréw tylko na podtozach niezelaznych.
Jesli zostanie wykryty substrat magnetyczny, po prawej stronie wyswietlacza LCD
zostanie wyswietlony symbol "F". Jesli jako podtoze zostanie wykryty metal
niezelazny, wyswietlany jest znak "N".

Postepuj zgodnie z opisem, aby ustawi¢ tryb sondy:

a. Naciénij raz przycisk'®', aby wej$¢ do menu gtéwnego

b. Nacisnij przycisk A b Y wybierz "Opcje". Nastepnie nacisnij przycisk'®’,
aby potwierdzi¢ wpis.

c. Naci$nij przycisk’ A b ¥ wybierz "Probe mode". Nastgpnie nacisnij
ponownie przycisk'®', aby potwierdzi¢ wpis.

d. Naciénij przycisk” " lub ¥, aby wybra¢ pomigdzy AUTO, FE i N-FE i
potwierdz przyciskiem'®'. Naciénij‘"” , aby wyj$¢ z trybu menu.

6.6 Tryb pamieci

W og6lnym trybie grupowym (GEN) odczyty i statystyki sg zapisywane, a po
wytgczeniu urzadzenia dane nie sg tracone. W trybie Direct Group Mode (DIR)
odczyty i statystyki sg tracone po wytgczeniu urzadzenia.

Kazda grupa ma indywidualne ustawienia dla wysokich / niskich limitéw, punktu
zerowego i kalibracji wielopunktowej. Ustawienia te mogg by¢ zmieniane i
zapisywane.

Dodatkowo mozna zdefiniowa¢ ustawienia systemu, np. dla trybu pomiarowego,
trybu grupowego, trybu sondy itp. a nastgpnie zapisa¢.

6.7 Usuwanie i przywotywanie danych i odczytéw

Kasowanie ostatnich warto$ci pomiarowych
(Wskazéwka: Gdy urzadzenie jest w trybie pomiarowym, nacisnij raz przycisk
aby usuna¢ ostatnig zmierzong warto$¢).

a. Nacisnij raz przycisk'®', aby wej$¢ do menu gtéwnego

ZER0/
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b.  Nacisénij przycisk A7 ub v wybierz "Usun dane". Nastepnie naci$nij
przycisk®’, aby potwierdzi¢ wpis.

c.  Nacisnij A7 ub ¥ wybierz "Current data", a nastepnie nacisnij'®",
aby usung¢ aktualnie mierzone dane. Na wyswietlaczu LCD pojawia
sie monit o potwierdzenie, ktéry potwierdzasz przyciskiem'®' lub
odrzucasz przyciskiem™! .

d.  Nacisnijz=*® | aby powrécié do normalnego trybu pomiaru.

Usuwanie catej grupy wartosci pomiarowych

a.  Nacisnij raz przycisk'®', aby wej$¢ do menu gtéwnego

b.  Nacisnij przycisk 4 lub ¥ i wybierz "Usun dane". Nastepnie
nacisnij przycisk®' , aby potwierdzi¢ wpis.

c.  Nacisnij 4 lub¥ i wybierz "Current block”, a nastepnie nacinij'®",
aby usung¢ aktualnie mierzone dane. Na wyswietlaczu LCD pojawia
sie monit o potwierdzenie, ktéry potwierdzasz przyciskiem'*' lub
odrzucasz przyciskiem™' .

d. Naciénij"‘!‘" , aby powrdci¢ do normalnego trybu pomiaru.

Przywotywanie i usuwanie wybranej warto$ci pomiarowej

a.  Nacisnij raz przycisk'®', aby wej$¢ do menu gtéwnego

b.  Nacisnij przycisk A7 lub v wybierz " Usun wartos$ci". Nastepnie
nacisnij przycisk'®' , aby potwierdzi¢ wpis.

c.  Naci$nij przycisk A7 lub v, aby wywota¢ odczyty w kolejnosci. (n/
liczba catkowita "n" oznacza indeks aktualnie wyswietlanej wartosci
pomiarowej). Nacisniecie przycisku'®' powoduje skasowanie aktualnie
wyswietlanej warto$ci pomiarowe;j.

d.  Nacisnij*=® , aby powréci¢ do normalnego trybu pomiaru.

6.8 Ustawienia alarmu granicznego

Kazda grupa posiada predefiniowane ustawienia alarméw dla poszczegéinych
warto$ci granicznych.

Po przejsciu do grupy roboczej automatycznie wigczane sg rowniez predefiniowane
ustawienia alarméw.

Aby ustawi¢ limity High/Low dla biezacej grupy roboczej, nalezy postgpowac
zgodnie z opisem:
a. Nacisnij raz przycisk'®', aby wejs¢ do menu gtéwnego
b.  Nacignij przycisk® A7 ub v wybierz " Limit". Nastepnie naci$nij
przycisk'®', aby potwierdzi¢ wpis.
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(o Nacis’nij""' lub< ¥ i wybierz "Enter", a nastepnie naci$nij®' . Teraz
mozna wybra¢ pomigdzy ustawieniem gérnej i dolnej granicy za
pomoca przycisku“ 4 lub< ¥ i potwierdzié za pomocg'® ' .

d. Naciénij »” lub/ ¥, aby ustawié¢ odpowiednig warto$¢ graniczng.

e. Nacisnij®', aby zaakceptowaé ustawienia lub naci$nij®' , aby odrzucié
ustawienia.

f. Naciénij“"“" , aby powrdci¢ do normalnego trybu pomiaru.

Podpowiedz:
Jesli odczyty przekroczg gorng granice, na wyswietlaczu pojawi sie symbol alarmu

t , a jesli odczyty spadng ponizej dolnej granicy, pojawi sie symbol alarmu .

Kasowanie ustawionych wartosci granicznych high/low

a.  Nacisnij raz przycisk'®', aby wejs¢ do menu gtéwnego

b.  Naciénij przycisk™ 4~ lub< ¥ i wybierz " Limit". Nastepnie naciénij
przycisk'®', aby potwierdzi¢ wpis.

c. Naciskajac przycisk'vr‘f lub< ¥ wybierz "Delete" i naciénij®’ . Pojawia
sie monit o potwierdzenie i mozna teraz potwierdzi¢ usuniecie
ustawionych wartosci granicznych, naciskajac®’ lub odrzucic je,
naciskajgc .

d.  Naci$nij*®% | aby powréci¢ do normalnego trybu pomiaru.

6.9 Jednostka miary

Mozna zmienic¢ jednostke miary wyswietlanych warto$ci pomiarowych (um, mm i
mils).

Aby wybra¢ zgdang jednostke miary, nalezy postgpowac¢ zgodnie z opisem:

a. Naci$nij raz przycisk ®', aby wej$¢ do menu gtéwnego

b. Naci$nij przycisk A7 lub v wybierz "Opcje". Nastepnie naci$nij przycisk'®',
aby potwierdzi¢ wpis.

c. Nacisnij przycisk 4 lub<¥ " i wybierz "Unit". Nastepnie naci$nij ponownie
przycisk®', aby potwierdzi¢ wpis.

d. Naci$nij przycisk A ubl Y, aby wybrac¢ pomigdzy AUTO, FE i N-FE i
potwierdz przyciskiem'®" . Naciénij"“Ro , aby wyj$¢ z trybu menu.

6.10. Podswietlenie

W warunkach stabego o$wietlenia mozna wigczy¢ podswietlenie urzagdzenia, aby
utatwi¢ odczytanie wskazan.

Podpowiedz:

Podswietlenie zwieksza zuzycie baterii urzadzenia.
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Aby wigczy¢ lub wytaczy¢ podswietlenie, w trybie pomiaru naciénij raz przycisk .

6.11. Pobieranie danych

Uzytkownik moze uzy¢ kabla USB, aby podiaczy¢ miernik do komputera i pobra¢
zapisane odczyty.

%dy kabel USB jest podtgczony, w dolnej czesci wyswietlacza pojawia sie symbol

Gdy urzadzenie zostanie podigczone do komputera po raz pierwszy, system
Windows poprosi o niezbedne sterowniki USB dla urzadzenia i zainstaluje je.
Nastepnie mozna zainstalowa¢ oprogramowanie uzytkowe.

Sterowniki USB oraz odpowiednie oprogramowanie znajdujg si¢ na dotgczonej
ptycie CD.

6.12. Automatyczne wytaczanie

Urzadzenie mozna wytgczy¢ recznie, naciskajgc przycisk . o

Aby oszczedzi¢ baterie i wydtuzy¢ jej zywotnos$¢, urzadzenie posiada funkcje
automatycznego wytgczania. Jesli miernik nie jest uzywany przez kilka minut,
urzgdzenie jest automatycznie wylgczane.

Zanim urzadzenie zostanie automatycznie wytgczone, rozlega sig kilka sygnatow
dzwiekowych. Jesli przycisk zostanie szybko naci$niety, timer zostanie
zresetowany.

Mozliwe jest wigczenie lub wytgczenie tej funkcji w sposdb opisany ponize;j.

a. Nacisnij raz przycisk'®', aby wejs¢ do menu gtéwnego

b. Naciénij przycisk # lub< ¥ i wybierz "Opcje". Nastepnie nacisnij przycisk'®',
aby potwierdzi¢ wpis.

c. Naci$nij przycisk™ # lub< ¥ i wybierz "Auto Abs". Nastepnie naci$nij
ponownie przycisk'®', aby potwierdzi¢ wpis.

d. Naci$nij przycisk 4 lub< ¥, aby wybrac¢ pomigdzy disable i enable i
potwierdz przyciskiem'®" . Naciénij‘“?‘" , aby wyjs¢ z trybu menu.

6.13. Doktadno$¢ pomiaru

Na doktadno$¢ pomiaru mogg wptywac rézne czynniki. Proszg zapoznac¢ sie z
rozdziatem 5.1 niniejszej instrukcji obstugi.

Przy normalnym uzytkowaniu i starannej kalibracji wszystkie kolejne pomiary bedg
miescity sie¢ w gwarantowanej tolerancji pomiarowe;j.

W przypadku korzystania z warto$ci statystycznych zaleca si¢ kilkukrotne
umieszczenie sondy w typowym miejscu pomiarowym lub w statym punkcie
pomiarowym w celu uzyskania wartosci sredniej.

Wszelkie nieprawidtowe odczyty lub warto$ci odstajgce moga zostaé natychmiast
usunigte.

Ostatnia zmierzona warto$¢ wynika z obliczen statystycznych oraz z
gwarantowanych granic tolerancji czujnika.
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T (grubos$¢ powtoki) = M (warto$¢ $rednia) + S (odchylenie standardowe) + A
(doktadno$¢ pomiaru).

7. Kalibracja

Uzytkownik powinien najpierw przeczyta¢ rozdziat 5 i musi ponownie skalibrowa¢
miernik zgodnie z mierzong prébka produktu. Czujnik zapewnia fatwg kalibracje,
regulacje zera i kalibracje wielopunktowa.

« Kalibracja podstawowa:
Kalibracja fabryczna moze byé¢ stosowana tylko do pomiaréw, w ktérych cel

ma taki sam materiat, krzywizneg i rozmiar jak podtoze uzywane przez
producenta.

Kalibracja punktu zerowego:
Jest zalecany, gdy btad pomiaru przekracza + (3% + 2um).

Kalibracja wielopunktowa:

Dopuszczalny btgd pomiaru wynosi maksymalnie + (1 ~ 3% + 2um).
Kalibracja z punktem pomiarowym jest zalecana, jesli nalezy oczekiwaé
wartosci pomiarowych, w ktérych warto$¢ mierzona jest zblizona do punktu
kalibraciji.

Kalibracja wielopunktowa jest zalecana do pomiaréw na powierzchniach
chropowatych lub do bardziej precyzyjnych pomiaréw na powierzchniach
gtadkich.

7.1 Kalibracja zera

a. W trybie pomiaru nacisnij raz przycisk "CAL", aby wejs¢ w tryb kalibracji.

b. Umie$¢ sonde na niepowlekanej probce i podnies$ jg ponownie po ustyszeniu
sygnatu dzwigkowego. Na wyswietlaczu pojawi sig "X".

c. Teraz naciénij i przytrzymaj "przycisk ZERO", az ustyszysz "beep .... beep
beep ...". Na wyswietlaczu pojawi si¢ "0" i symbol "ZERO".

d. Powtorz kroki b i ¢ kilka razy, aby uzyska¢ $rednig wartosé.

e. Kalibracja zakonczona. Nacisnij przycisk "CAL", aby wyj$¢ z trybu kalibracji.
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7.2 Kalibracja wielopunktowa

a. W trybie pomiaru naci$nij raz przycisk "CAL", aby wej$¢ w tryb kalibracji.

b. Przeprowadzi¢ kalibracje punktu zerowego zgodnie z rozdziatem 7.1. a

nastgpnie umiesci¢ folie kalibracyjng na niepowlekanej prébce.

c. Umie$¢ sonde na prébce i podnie$ ja ponownie po ustyszeniu sygnatu
dzwiekowego. Na wyswietlaczu pojawi si¢ zmierzona warto$¢. Nacisngé
przycisk "~ 4 -key" lub "< ¥ -key", aby zwiekszy¢ lub zmniejszyé wartogé
wyswietlang lub przytrzyma¢ odpowiedni przycisk, aby zmieni¢ warto$¢
wys$wietlang w sposéb ciagty, az do wskazania pozgdanej grubosci warstwy.
Na wyswietlaczu pojawi sie aktualny punkt kalibracji "Ptn X". Symbol "X" miga.

. Umiesci¢ sonde na prébce kilka razy. Po naci$nigciu przycisku "CAL" rozlega
sie sygnat dzwiekowy "beep ... beep beep ...", a warto$¢ $rednia zostaje
ustalona i ustawiona dla aktualnego punktu kalibracji.

. Nacisnij "*' ", aby potwierdzi¢ odczyt i opusci¢ biezacy punkt kalibracji.
Nacisnij “*' ", aby anulowa¢ i wyjs$¢ z biezgcego punktu kalibracji.

f. Dla kolejnych punktéw kalibracji nalezy uzy¢ innych folii kalibracyjnych i

powtorzy¢ kroki c, d i e.

g. Kalibracja zostata zakonczona. Nacisnij "CAL", aby wyjs¢ z trybu kalibracji.

o

o

7.3 Powierzchnie srutowane

Fizyczny charakter powierzchni $rutowanych prowadzi do pomiaréw grubosci
powtoki, w ktérych podawane sg zbyt wysokie odczyty. Srednia grubo$é powtoki na
koncéwce moze by¢ okreslona w nastgpujacy sposéb.

Sposéb 1:

a. Czujnik powinien by¢ skalibrowany zgodnie z rozdziatem 7.2. (kalibracja
jedno- lub wielopunktowa). Nalezy uzy¢ gtadkiej probki kalibracyjnej o takim
samym promieniu krzywizny i takim samym podtozu jak pdzniejsza probka
pomiarowa.

Wykonaj okoto 10 pomiaréw z niepowleczong, $rutowang probka, aby okresli¢

$rednig warto$¢ A.

Teraz nalezy przeprowadzi¢ jeszcze okoto 10 pomiaréw z powleczong,

Srutowang probka, aby uzyskac $rednig wartos¢ B.

. Grubo$¢ powtoki T = (B-A) £ S. "S" jest wyzszym odchyleniem standardowym
kroku b i kroku c.

=3

o

o

Sposob 2:
a. Czujnik powinien by¢ skalibrowany zgodnie z punktem 7.2. (kalibracja jedno-
lub wielopunktowa) na $rutowanej prébce.
b. Wykonaj okoto 10 pomiaréw na $rutowanej probce, aby uzyskac¢ $rednig
warto$¢, ktéra moze by¢ uzyta jako ostateczna grubos$¢ powtoki.
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7.4 Usuwanie kalibracji
W celu usunigcia kalibracji uzytkownik moze uruchomi¢ nowe aplikacje. W

przypadku nieprawidtowych kalibracji konieczne jest réwniez usuniecie danych
kalibracyjnych.

a. Nacisnij raz "*' -key" aby wej$¢ w tryb menu (katalog "Root").

b. Nacisnij " & -key" lub " ¥ -key", aby wigczy¢ tryb kalibracji, a nastgpnie
nacisnij "® -key", aby wej$¢ do menu kalibracji.

c. Nacignij ™ &7 -key" lub " ¥ -key", aby wybra¢ punkt menu "Delete all".
(Uwaga: Uzytkownik moze zdecydowac, czy usung¢ tylko cze$¢ danych.
Szczegdly znajdujg sie w menu.)Nacisniecie "*®' -key" powoduje aktywacje
funkcji "Delete all" i usuniecie wszystkich danych. Wyswietlane jest okno
dialogowe z zapytaniem o bezpieczenstwo.

d. Nacisnij "*' -key" raz, aby potwierdzié wybor i cofnaé sie, lub nacisnij " -key",
aby anulowac akcje.

8. Konserwacja urzadzenia

Demontaz tylnej potowy obudowy oraz prace konserwacyjne i naprawcze przy
urzadzeniu mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
specjalistow.

Do czyszczenia obudowy nalezy uzywac wytgcznie miekkiej, suchej szmatki. Nigdy
nie czysci¢ obudowy rozpuszczalnikami ani sSrodkami czyszczgcymi zawierajgcymi
materiaty Scierne.

8.1 Wymiana baterii

Gdy $wieci sie wskaznik stanu bateriiE , baterie sg wyczerpane i nalezy je jak
najszybciej wymieni¢. Aby wymieni¢ baterie, nalezy postgpowac zgodnie z opisem:

1) Woyitgcz urzadzenie i odkre¢ $rube pokrywy komory baterii za pomocg
Srubokreta i zdejmij pokrywe komory baterii.

2.) Wyjmij baterie z komory baterii i zastgp je nowymi bateriami AAA 1,5V.
3.) Zatéz pokrywe komory baterii i zabezpiecz jg Srubg.
UWAGA!! Zuzyte baterie nalezy utylizowa¢ w odpowiedni sposoéb. Zuzyte baterie
sg odpadami niebezpiecznymi i nalezy je umieszcza¢ w wyznaczonych

pojemnikach do zbiorki.

Nigdy nie uzywaj urzadzenia, jesli nie jest ono catkowicie zamkniete.
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8.2 Uwagi dotyczace prawa akumulatoroweqo

Baterie wchodza w zakres dostawy wielu urzadzen, np. do obstugi pilotéw. Baterie
lub akumulatorki mogg by¢ réwniez na state zainstalowane w samych urzadzeniach.
W zwigzku ze sprzedazg tych baterii lub akumulatorkéw jeste$smy zobowigzani jako
importer na mocy ustawy o bateriach do poinformowania naszych klientéw o:

Zuzytych baterii nalezy pozby¢ sie zgodnie z przepisami prawa - wyrzucanie do
odpadéw domowych jest wyraznie zabronione na mocy ustawy o bateriach - w
miejskim punkcie zbiorki lub bezptatnie zwréci¢ je do lokalnego sprzedawcy.
Otrzymane od nas baterie mozna po zuzyciu bezptatnie zwréci¢ na adres podany na
ostatniej stronie lub odesta¢ pocztg z wystarczajgcy iloscig przesytek.

Baterie zawierajgce substancje szkodliwe oznacza sig¢ znakiem sktadajgcym sig z
przekreslonego kosza na $mieci i symbolu chemicznego (Cd, Hg lub Pb) metalu
ciezkiego, ktéry decyduje o zakwalifikowaniu ich jako zawierajgcych substancje
szkodliwe:

cd’ Hg* P
"Cd" oznacza kadm.
"Hg" oznacza rtg¢.
"Pb" oznacza otéw.
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Wszelkie prawa zastrzezone, w tym prawa do ttumaczenia, przedruku i reprodukcji
niniejszej instrukcji lub jej cze$ci. Reprodukcje wszelkiego rodzaju (fotokopia,
mikrofilm lub inny proces) sg dozwolone tylko za pisemng zgodg wydawcy.

Ostatnia wersja w momencie druku. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania
zmian technicznych w urzgdzeniu w trosce o postep.

Niniejszym potwierdzamy, ze urzgdzenie spetnia specyfikacje podane w naszych
dokumentach i jest dostarczane skalibrowane fabrycznie.
Zalecane jest powtérzenie kalibracji po uptywie 1 roku.
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