PeakTech’

Unser Wert ist messbar...

PeakTech® 4945

Termometr réznicowy IR

Instrukcja obstugi



1. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace obstugi
urzadzenia

Ten produkt spelnia wymagania nastepujgcych dyrektyw Unii
Europejskiej dotyczacych zgodnosci CE: 2014/30/UE (Kompatybilno$é
elektromagnetyczna), 2011/65/UE (RoHS).

Niniejszym potwierdzamy, ze ten produkt jest zgodny z zasadniczymi
normami ochrony okreslonymi w Instrukcji Rady dotyczacej
dostosowania przepiséw administracyjnych dla Zjednoczonego
Krélestwa w zakresie kompatybilnosci elektromagnetycznej z 2016 r.
oraz w przepisach  dotyczacych  sprzetu  elektrycznego
(bezpieczenstwo) z 2016 .

ca C€

Szkody spowodowane nieprzestrzeganiem ponizszych instrukcji sg
wykluczone z jakichkolwiek roszczen.

*  Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie skrajnych temperatur,
bezposredniego $wiatta stonecznego, skrajnej wilgotnosci lub
wilgoci.

*  Niezwykle ostroznie obchodzi¢ sie z urzadzeniem, gdy jest
ono wigczone (emisja wiazki laserowej).

*  Nigdy nie kieruj promienia lasera w stroneg oka.

*  Nie kieruj wigzki lasera na substancje gazowe lub pojemniki z
gazem (ryzyko wybuchu).

*  Utrzymac¢ wiazke lasera z dala od obiektow odbijajacych
Swiatto (ryzyko uszkodzenia oczu).

* Unika¢ kontaktu z wigzka laserowg (nie naraza¢ ciata na
emisje wiazki laserowej).

*  Nie uzywa¢ urzgdzenia w poblizu silnych pdl magnetycznych
(silniki, transformatory itp.).

*  Unikac silnych wibracji urzadzenia.



Przechowywa¢ gorgce pistolety Iutownicze z dala od
bezposredniego sasiedztwa urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy, urzadzenie powinno by¢
ustabilizowane do temperatury otoczenia. (Wazne przy transporcie
z zimnych do cieptych pomieszczen i odwrotnie).

Nie wprowadza¢ zadnych zmian technicznych w urzgdzeniu

Tylko wykwalifikowani serwisanci mogg otwieraé urzadzenie i
przeprowadza¢ prace konserwacyjne i naprawcze.

Przyrzady pomiarowe nie powinny znajdowac sie w rekach
dzieci!

Czyszczenie urzadzenia

Urzadzenie czyscic tylko wilgotng, nie pozostawiajgcg widkien
Sciereczkg. Uzywaj tylko dostepnych w handlu plynéw do mycia
naczyn. Podczas czyszczenia nalezy zwrdci¢ uwage, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata si¢ zadna ciecz. Moze to doprowadzi¢ do
zwarcia i zniszczenia urzadzenia.

2. Ogolne

Termometr na podczerwien spetnia przepisy bezpieczenstwa zgodnie
z ANSI S1.4i IEC 651 Type 2.
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precyzyjny, bezkontaktowy pomiar

Wyswietlacz temperatury opcjonalnie w °F lub °C
Automatyczne wytgczenie

Funkcja wstrzymywania wartosci pomiarowych Data-Hold
Podswietlenie

Znaczenie celu wigzkg laserowg

automatyczny wyboér zakresu

Pomiar réznicy temperatur



3. Polaczenia i elementy sterujace na urzadzeniu
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1. laser

2. czujnik podczerwieni

3. réznicowy przetgcznik suwakowy
4. przycisk podswietlenia

5. przycisk SCAN

6. pokrywa komory baterii

7. wyswietlacz LCD

8. przycisk lasera

9. Przycisk trybu pracy



3.1 Wyswietlacz
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Symbol DATA-HOLD

wyswietlacz pomiarowy SCAN

wyswietlanie warto$ci referencyjnej

Wskaznik stanu baterii

Wigczanie/wytaczanie lasera

wstepnie ustawiona réznica temperatur

temperatura °C (Celsjusz) / temperatura °F (Fahrenheit)
wys$wietlanie warto$ci mierzonej

ONokWNE



4. Warunki pomiaru

Aby zmierzy¢ temperature, nalezy trzymac czujnik IR w kierunku
mierzonego obiektu. Réznice w temperaturze otoczenia s3g
automatycznie kompensowane.

5. Obstuga

1. Przytrzymaj urzadzenie w poblizu miejsca, ktore chcesz
sprawdzi¢ pod katem zimnego mostka.

2. Wigcz urzgdzenie za pomocg przycisku SCAN.

3. Przytrzymaj urzgdzenie na punkcie docelowym, ktérego
uzywasz jako punktu odniesienia i nacisnij krotko przycisk
MODE, aby ustawi¢ warto$¢ odniesienia.

4. Wybra¢ roznice temperatur za pomoca przetgcznika
suwakowego z boku urzgdzenia. Nad wysSwietlaczem zapali
sie wtedy dioda LED, a na wyswietlaczu LCD pojawi sie
temperatura referencyjna.

5. Teraz mozna dokonywa¢ pomiardw na zadanych

powierzchniach. Jesli temperatura wzrosnie ponad
ustawiong wczesniej temperature odniesienia o wiecej niz
ustawiona réznica, dioda LED nad wyswietlaczem zmieni
sie z zielonej na czerwong i brzgczyk zabrzmi w szybkim
odstepie czasu. Jesli zmierzona temperatura jest
zimniejsza od temperatury odniesienia o wiecej niz
ustawiona réznica temperatur, dioda LED zmieni sig¢ z
zielonej na niebieska, a brzeczyk zabrzmi z wolnym
interwatem.



Ustawienie temperatury odniesienia dla wyswietlacza z diodg
LED zmieniajgcg kolor

OFF = 1% o

S
)

. Aby wykry¢ mniejsze zmiany temperatury rzedu 1°C
(1,8°F), przesun suwak do znaku 1°C po prawej stronie.

. Aby wykry¢ Srednie zmiany temperatury o 3°C (5,4°F),
przesun suwak do znaku 3°C po prawej stronie.

. Aby wykry¢ duze zmiany temperatury rzedu 5°C (9.0°F),
przesun suwak do znaku 5°C po prawej stronie.

Przyktad:
Po wigczeniu, mierzona temperatura odniesienia wynosi 25°C
(77°F), warto$¢ graniczna wynosi 3°C (5,4°F).

Zielona Temperatura pomiaru miesci sie w zakresie
dioda LED 22°C - 28°C (71,6°F ~ 82,4°F)

Niebieska Zmierzona temperatura jest ponizej 22°C
dioda LED (72°F)

Czerwona Zmierzona temperatura jest powyzej 28°C
dioda LED (82°F)




5.1 Funkcja zatrzymania wartosci pomiarowej Zatrzymanie

danych

wN e

Wigcz urzadzenie za pomocg przycisku SCAN.

Na wyswietlaczu LCD pojawi sie symbol "SCAN".

Aby "zamrozi¢" aktualnie mierzony odczyt temperatury,
nalezy ponownie nacisng¢ spust. Na wyswietlaczu LCD
pojawi sie teraz napis "HOLD" i aktualny odczyt zostanie
zamrozony.

Aby powrécic do normalnego rejestrowania pomiaréw,
nacisnij ponownie przycisk spustowy, a na wyswietlaczu LCD
ponownie pojawi sie napis "SCAN".

5.2 Podswietlenie LCD

Aby wigczy¢ podswietlenie ekranu LCD, nalezy postepowaé
zgodnie z opisem:

1.

2.

witaczy¢ urzadzenie przyciskiem SCAN

Nacisnij przycisk BACKLIGHT. Podswietlenie zostanie
wigczone.

Aby wylgczyé podswietlenie, ponownie nacis$nij przycisk
BACKLIGHT.

5.3 Wiaczanie promienia lasera

1.

2.

wigczy¢ urzadzenie przyciskiem SCAN.
Nacisnij przycisk LASER, aby wigczy¢ wiazke lasera.

Nacisnij ponownie przycisk LASER, aby wylgczy¢é wigzke
lasera.



5.4 Opis powierzchni pomiarowej

D:S=10:1
Distance(D) to Spot Size(S)

D =wspétczynnik odlegtosci (obszar Swiecenia wigzki w
w zalezno$ci od odlegtosci) ok. 10:1
S =Stary obszar o$wietleniowy

1 In=2,5cm 6 In=15 cm
2 In=5cm 12 In=30cm
4 In=10cm 24 In=60 cm
Uwagal!

Laser stuzy wytgcznie do orientacji i znajduje sie 16 mm nad
czujnikiem podczerwieni.



6. Dane techniczne

Wyswietl

3Ye-cyfrowy wyswietlacz LCD z pod$wietleniem

Zakres pomiarowy

-50°C...380°C (-58°F...716°F)

Kolejnos¢ pomiaréw

ok. 2,5 x/sek.

Wytgczenie W trybie HOLD: po 15 sekundach
W trybie SCAN: po 10 minutach

Rezolucja 0,1°C/F

Emisja 0,95 (wartos¢ stata)

Czuto$¢ spektralna 8..14um

Urzadzenie do | Klasa 2, moc wyjsciowa < 1mW,

wytwarzania wigzki | Dtugos¢ fali 630 - 660 nm

laserowej

Wspdtczynnik odlegtosci
D/S

Odlegtosé/odprezenie 10:1

zasieg Swiatta

Temperatura pracy-. 0..50°C/32...122 °F
obszar

Wilgotnos¢ 10% - 90%

Zasilanie Bateria blokowa 9 V
Wymiary (WxHxD) 50 x 200 x 124 mm
Waga 2209

6.1 Specyfikacja termometru na podczerwien

Obszar Rezolucja | Doktadnos$é
-50,0°C do 200°C
) N ; .
201°C do 380°C 0,1°C +2,0% b.m.£2°C
-58.0°F do 200°F
o 1200 e
201°F do 716°F 0,1°F +2.0% b.w.+ 4°F




Uwaga: Okreslona doktadnos$¢ podana jest w temperaturze
od 18°C do 28°C i wilgotnosci mniejszej niz 80%.

Emisja: 0,95 Wartos¢ stata

Pole widzenia: Upewnij sie, ze mierzony cel jest wigkszy niz
wigzka podczerwieni. Im mniejszy jest cel, tym
blizej nalezy go umiesci¢. Jesli doktadnos¢ nie jest
podana, upewnij sig, ze cel jest 2 x wiekszy niz
wigzka podczerwieni.

7. Jak dziata urzadzenie

Ten termometr na podczerwien mierzy temperature powierzchni
obiektéw. Specyficzny dla urzadzenia czujnik optyczny odbija i
przekazuje energie, ktdra jest zbierana i skupiana w detektorze.
Urzadzenie elektronicznie przektada informacje na temperature,
ktora jest wyswietlana na wyswietlaczu. Laser stuzy do lepszego
wykrywania celéw, podczas pomiaru temperatury w trudno
dostepnych miejscach.

7.1 Pole pomiarowe

Upewnij sie, ze mierzony obiekt jest wigkszy niz punkt pomiarowy
wigzki podczerwieni. Im mniejsza powierzchnia obiektu
docelowego, tym blizej nalezy podejs¢. Jesli doktadnos¢ jest
krytyczna w pomiarze, upewnij sie, ze obiekt docelowy jest co
najmniej dwa razy wiekszy niz punkt pomiarowy wigzki
podczerwieni.

7.2 Odlegtos¢ i punkt laserowy

Wraz ze wzrostem odlegtosci od celu, punkt pomiarowy IR na
mierzonej powierzchni staje sie wiekszy.

-10-



7.3 Pomiar zrédta ciepta

Aby znalez¢ zrédto ciepta, wyceluj termometr na zewnatrz
mierzonego obszaru, a nastepnie przesuwaj punkt lasera w gére
i w dét, az zmierzysz zrodto ciepta.

Uwaga:

1. nie nadaje sig do pomiarbw na btyszczacych Ilub
polerowanych  powierzchniach metalowych (np. stal
nierdzewna, aluminium itp.). Patrz tabela wspétczynnikow
emisji.

2. Urzadzenie nie moze dokonywa¢ pomiardw przez
przezroczyste powierzchnie, takie jak szklo. Zamiast tego
mierzona jest temperatura powierzchni samego szkfa.

3. Kurz, dym, para wodna itp. mogg uniemozliwi¢ doktadny
pomiar, poniewaz optyka urzgdzenia jest przestonieta.

7.4 Aktywa emisyjne

Wiekszos$¢ materiatow organicznych (90% typowego uzycia) oraz
powierzchnie malowane lub utlenione majg wspotczynnik emisji
0,95 (stata wartos¢ w urzgdzeniu). Niedoktadne pomiary wynikaja
z blyszczacych lub polerowanych powierzchni metalowych. Aby
to skompensowaé, nalezy zakryé mierzong powierzchnie tasmg
klejacg lub pomalowa¢ jg na czarno. Odczekaj pewien czas, aby
tasma dostosowata sie¢ do temperatury zakrytej powierzchni.
Teraz zmierz temperature tasmy lub pomalowanej powierzchni.
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7.5 Wartosci emisji

Substancja | Wspotczynn | Substancja Emisja -

ik emis;ji czynnik
Asfalt 0,90 - 0,98 | Tkanina(czarna) 0,98
Beton 0,94 Skora ludzka 0,98
Cement 0,96 Soapsuds 0,75-0,80
Piasek 0,90 Pyt weglowy 0,96
Ziemia 0,92 - 0,96 | Lakier 0,80 - 0,95
Woda 0,92 - 0,96 | Lakier (matowy) 0,97
Lody 0,96 - 0,98 | Guma (czarna) 0,94
Snieg 0,83 Plastik 0,85-0,95
Szkio 0,90-0,95 | Drewno 0,90
Ceramika 0,90 - 0,94 | Papier 0,70-0,94
Marmur 0,94 Tlenek chromu 0,81
Tynk 0,80 -0,90 | Tlenek miedzi 0,78
Zaprawa 0,89 -0,91 | Tlenek zelaza 0,78 - 0,82
Cegta 0,93-0,96 | Tekstylia 0,90
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8. Wymiana baterii

Symbol "Bat" na wyswietlaczu jest pewnym wskaznikiem
niewystarczajgcego napiecia baterii. Wiarygodne pomiary s3g
gwarantowane tylko przez kilka godzin po pierwszym pojawieniu sie
symbolu "Bat". Nalezy jak najszybciej wymieni¢ baterie.

W tym celu nalezy zdjgé pokrywe komory baterii (patrz rysunek ponizej),
wyjac¢ zuzytg baterie z komory baterii i wiozy¢ nowg baterie. Zatoz
ponownie pokrywe komory baterii i zabezpiecz ja.

Uwagal!l! Zuzyte baterie sg odpadami niebezpiecznymi i nalezy je
umieszcza¢ w przeznaczonych do tego celu pojemnikach do zbidrki.

Open the battery cover
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8.1.Uwagi dotyczace prawa akumulatorowego

Baterie wchodzg w zakres dostawy wielu urzadzen, np. do obstugi
pilotow. Baterie lub akumulatorki mogg by¢ réwniez na state
zainstalowane w samych urzadzeniach. W zwigzku ze sprzedazg tych
baterii lub akumulatorkow jesteSmy zobowigzani jako importer na mocy
ustawy o bateriach do poinformowania naszych klientéw o:

Zuzytych baterii nalezy pozby¢ sie zgodnie z przepisami prawa -
wyrzucanie do odpadéw domowych jest wyraznie zabronione na mocy
ustawy o bateriach - w miejskim punkcie zbiorki lub bezptatnie zwréci¢
je do lokalnego sprzedawcy. Otrzymane od nas baterie mozna po
zuzyciu bezptatnie zwrdci¢ na adres podany na ostatniej stronie lub
odesta¢ pocztg z wystarczajgca iloscig przesytek.

Baterie zawierajgce substancie szkodliwe oznacza sig¢ znakiem
sktadajacym sie¢ z przekreslonego kosza na Smieci i symbolu
chemicznego (Cd, Hg lub Pb) metalu ciezkiego, ktory decyduje o
zakwalifikowaniu ich jako zawierajgcych substancje szkodliwe:

cd’ Hg? Fh?
1. "Cd" oznacza kadm.
2. "Hg" oznacza rtec.
3. "Pb" oznacza otdw.

Wigcej informacji na temat rozporzadzenia w sprawie baterii mozna
znalez¢ na stronie Federalnego Ministerstwa Srodowiska, Ochrony
Przyrody i Bezpieczenstwa Nuklearnego
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Wszelkie prawa zastrzezone, w tym prawa do ttumaczenia,
przedruku i reprodukcji niniejszej instrukcji lub jej czesci.

Reprodukcje wszelkiego rodzaju (fotokopia, mikrofilm lub inna
metoda) sg dozwolone tylko za pisemng zgodg wydawcy.

Ostatnia wersja w momencie druku. Zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania zmian technicznych w urzgdzeniu w trosce o

postep.

Niniejszym potwierdzamy, Zze wszystkie urzgdzenia spetniajg
specyfikacje podane w naszych dokumentach i sg dostarczane
skalibrowane w fabryce. Zalecane jest powtérzenie kalibracji po
uptywie jednego roku.
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